LA SOLDADURA NO DEBE SOBREPASAR
ESTAS SUPERFICIES ‘
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SOLDADUR‘ DE UNION DEL
ANILLO DE DESGASTE

TOLERANCIAS NO INDICADAS
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IRAM 5002
EL ANILLO DE DESGASTE DEBE QUEDAR PAREJO
EN MAX. 1,59 mm POR DEBAJO DE LA PARTE SUPERIOR
DE LA PESTANA O BORDE DE LA PLACA CENTRAL
12 TRAMOS DE SOLDADURA EN
TODA LA CIRCUNFERENCIA
b DIsco VER NEFA 513
a ANILLO VER NEFA 514
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2 SE MODIFICARON TOLERANCIAS 28/10/79
EMISION COTA ALTERACIONES FECHA-FIRMA
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