TOLERANCIAS NO
ESPECIFICADAS

2l W (VWY -V) JS.13=js.13
< 9 IRAM 5002
[2] 3 @32 6+ 0,042
olT R.1,5 0 52 p.6+0,026 30,08 1SO TC.10
<1 Tov [-[2008] N.71y N.98
wn
N _
= -t — = —— = — =
Q
5.0 |« < l=
© |
> 9t — 6| 475
38 314 76
434
e — v |
[
| -
S | o S I | 8
I
< ____________-Q‘PA
UNA VEZ CLAVADA LA CAMISA SOBRE EL VASTAGO
(ITEM a) REMECANIZAR ESTE DIAMETRO HASTA
OBTENER @ 38,1- h.8- 0,0039. RUGOSIDAD SUPERFICIAL
MAX. 0,50 h.m. @ 5]
[=[20.10] (6] 0,05 | - =3 X 45°
s,/ — - - e s
=}
0 <
-] _
O g
Qo
L ——ATAv AN
=
314*9°
@ 32H.7 *8’°25 | 0 |
m
ELIMINAR REBABAS )
S DS b | CAMISA VER NOTA e
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a | VASTAGO VER NOTA E (@)
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NOTA: MATERIAL = HE VASTAGO AREA sC
VASTAGO: IRAM 600 - CLASE 1.045 CILINDRO DE FRENO A VACIO MECANICA % ;
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