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EMISION COTA ALTERACIONES FECHA-FIRMA

USO:
1) APLICANDO EL CALIBRADOR SOBRE LA CARA ACTIVA DEL PORTAZAPATA NO DEBE

CONTACTAR EN LOS BORDES ”A”.
2) LAS LENGUAS “B” Y “C” SE USARAN PARA VERIFICAR EL CANAL PARA CLAVIJA “B”

DEBE ENTRAR Y NO “C”.
3) LAS GARGANTAS “D” Y “E” SE USARAN PARA VERIFICAR EL ESPESOR EXTERIOR DEL

CANAL PARA CLAVIJA. DEBE CALAR “D” Y NO “E”.
4) NO DEBE COTACTAR EL FONDO DEL CANAL TRANSVERSAL AL COLOCARLO SOBRE

ESTE.
5) LAS LENGUAS “G” Y “H” SE USARAN PARA VERIFICAR LOS CANALES PARA UÑAS “G”

DEBE ENTRAR Y NO “H”.

VER ESPECIFICACION FAT: V-1415
TERMINACION CROMADO DURO

a
ITEM CANT.

AREA:

ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION

FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

EMISION
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P
T

O
.
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E
C

N
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A

NEFA 683

6,35 -ACERO IRAM 600-1045CALIBRADOR N° 2

1

CATAL-NOMEN

MECANICA

DESCRIPCION ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC.

VAGONES

F.
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.
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G
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E
C

A
N
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A
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CALIBRADOR N° 2 - CARA
RESPALDO ZAPATAS

PORTAZAPATAS DE FRENO BOGIES
INTEGRALES

F
e
c
h

a
:

1
6
/4

/7
9

D
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P
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C
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A

C
.

SAN MARTIN - ROCA -
SARMIENTO - MITRE - URQUIZA

PASA

NO PASA

154,5 ± 0,02

R.12

12

12,336 ± 0,009
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