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Ø CENTRO BOGIE

(NEFA 114) ( mm)
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MATERIAL: IRAM 600 - CLASE 9260
TRATADO TERMICAMENTE
DUREZA: 42 A 47 ROCKWELL “C”

NOTA: NO SE ADMITEN SUPERFICIES OXIDADAS,
ESCAMADAS, RAJADAS, FISURADAS, RUGOSAS
U OTROS DEFECTOS.

SE DEBERA ESTAPAR EN CADA ANILLO NOMBRE
Y MARCADEL FABRICANTE
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