1 " .
16 3 e 1/8” M.S. stamping
” — 3 » 3
7 Hole.s for @ 3/8” rivets § ‘ 1 6 i gsizadis:jlsn’l’pada de acero Forging to be normalized after shaping
7 Agujeros para remaches de @ 3/8 M El temple de la plieza debera ser
‘ N \ i ‘{R o normalizado después de estampado
B N h ! 16 E 4 @ 3/8” special C’SK. rivets
- ©® \ i’ 4 agujeros para remaches de Bright M.S. tensille strenght
_- = :r-',x\\- RSy = @ 3/8” con cabeza fresada PIECE N° per sq. in 30 - 35 tons
== - i N 2 Zaro 3 pIEZA N° [413/C Acero dulce pulido. Resistencia
) i isr N\ ] Il AN 4.8 en tension 30 - 35 toneladas
77, - g, q» 7 a1 8N
PIECE N° 413/A 7, f i 37 N 173 T[T — _
PIEZA N° I il R AT I - T ] )
! | . — i|n
/ T O AV G I - 8 &Y Hole for @ 3/16”
[,/ AT —. :: : =ET |: :I e | : :: 17 427 \ split pin drilled
(/& I I ] I TN 8ol =2 close up to nut
i il W= ! I e 53 Agujero para pa-
/ o i IR A & <~ > sadorde @ 3/16”
¢ ; =) 18,12 I£,18,!
S , . i I e O g PIECEN®) 413/ aflor de a con-
< i - I [ I i il K S - —f PIEZAN tratuerca
d i u 1) 17, 1| n Y
w 1 () | [ W IR L h . 0!
a e o [0 R ] e B P tre
w © [} [ L b U I N - | _ N it -
1P = B R R HER S R R
w 3 - 1 g [ - .
z|o T B S [N [ s S P Q| § 5 M
olw \ pry alh T ) A __ _ MScollar
[=] 5\ T - N | [ S\ . —_ corsf Collar suplemento
< |y | :— \ h i | —: in & : - de acero dulce
S |2 IEERE R IRl < ki
3 o It :: :: Lt Vi
o
a A i A R R It 2 , B} PIECE N’ 4 413/E
o W\ [N i B} opd— PIEZA N
(%) \ 37 i r= .—:\|| |I/T_'. =1 1|n
g gy btz TN T - Vo) B 2.
= N ~. . i :: :: i - N I~ .
1 O\ |: : i I o AN Holes for @ 3/4” studs
] < N ! 47 \ H Agujeros para esparragos de @ 3/4”
hl 3 AR S N . 10 C’SK.holes for @ 3/8” rivets 3" gujeresp parrag
&) Holes for NS I I vl 10 Agujeros fresados para o ” "
s : @ 1/2” rivets N e remaches de @ 3/8” 53 W
zlo Agujeros para =3 . »
2|2 remaches de @ 1/2” . Tl” Dia. to suit axle 73 estampado de 3/4
é o ~ 4 Dia. ajustado segun eje
o | x
SR & —— b
; w47 ~ - ®—
g 2 - 1/8” plates welded to top half ! 174 "‘i n AN
olo and 2, to bottom half opposite side ch 3 oot - = Special C'SK.holes for & 3/8 .
) 3 apa de contacto 3 3 ecial C’SK.holes for ” rivets
w S 2 chapas de 1/8” soldadas en la mitad P 23 3” 2 Al;ujeros fresados especiales para
= : oS
o "‘f Z;ﬁzgg ¥ 2, en la mitad inferior lado 18 slots spaced as shown in each pressing for welding to rim - SR T remaches de @ 3/8”
g 8 18 ranuras espaciadas como se muestra en ambas chapas é m
'6 rd estampadas, para soldar al margen de chapa de contacto PIECE N° }41 yF G T 7))
[=} o 16 6 W
l-lol % NOTE: All parts to be marked in accordance with A.B.G.S. dwg. N° 707 PIEZAN <116> <115> m 8
E E NOTA: Todas las piezas se marcaran segtin A.B.G.S. dibujo N° 707 12 12 'é o
[] 4 b
PREFERENCE PLANS MATERIAL N° PER SET OBSERVATIONS & SPECIFICATION CHIEF MECHANICAL ENGINEERS ARGENTINE BROAD GAUGE STANDARD 2 JU’
o
o
2 2» PLANOS DE REFERENCIA MATERIAL N° POR JUEGO OBSERVACIONES Y ESPECIFICACION INGENIEROS JEFES MECANICOS DETAILS OF PRESSED STEEL AXLE PULLEY FOR > m
5 3 S—— ELECTRIC LIGHTING OF TRAINS %
o 2 o _ Mild steel 2 [ BERPcua DETALLES DE POLEA DE ACERO PRENSADO PARA >* 0
TITLE - TITULO N A
§ g " Acerodulce | 2 (BN erDA | F.C.S. ALUMBRADO ELECTRICO DE TRENES % ;
z2g Eg : F.C.0.
£ £ E 2 Pressed steel axle pulley for B.- Kx’:lgr:t:s{ce 2 DATE: SCALE: l'21'| =
£ g % ; electric lighting of trains. 412 14/09/38 E o
E O£ Mild steel R
2 z ; © Polea de acero prensado para C.- Acero dulce 2 FECHA: ESCALA: PN I'ZI'I
"G P alumbrado eléctrico de trenes. 412 Wil oeel F.C.CA. (') -
S S o o h
; ] z ;E D.- Acero dulce 4 COPY N° - COPIAN ISSUE. z >
o E
e 23 E.. Mild steel . prawin n-  A-B-G-S. IR
2 g I.IEJ S *” Acero dulce FCP DIBUJO N° 41 3 EMISION w
F.- Mild steel 4 -
Acero dulce




