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CHIEF MECHANICAL ENGINEERSPREFERENCE PLANS

PLANOS DE REFERENCIA INGENIEROS JEFES MECANICOS
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7 Holes for Ø 3/8” rivets

7 Agujeros para remaches de Ø 3/8”

Holes for
Ø 1/2” rivets

Agujeros para
remaches de Ø 1/2”

2 - 1/8” plates welded to top half
and 2, to bottom half opposite side

2 chapas de 1/8” soldadas en la mitad
superior y 2, en la mitad inferior lado
opuesto

NOTE: All parts to be marked in accordance with A.B.G.S. dwg. N° 707

: Todas las piezas se marcarán según A.B.G.S. dibujo N° 707NOTA
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18 slots spaced as shown in each pressing for welding to rim

18 ranuras espaciadas como se muestra en ambas chapas
estampadas, para soldar al margen de chapa de contacto

Rim
Chapa de contacto

Dia. to suit axle
Dia. ajustado según eje

10 C’SK.holes for Ø 3/8” rivets
10 Agujeros fresados para
remaches de Ø 3/8”

Special C’SK.holes for Ø 3/8” rivets

Agujeros fresados especiales para
remaches de Ø 3/8”

3/4” M.S. stamping
Acero dulce
estampado de 3/4”

Holes for Ø  3/4” studs
Agujeros para espárragos de Ø 3/4”

M.S.collar

Collar suplemento
de acero dulce

Hole for Ø 3/16”
split pin drilled
close up to nut
Agujero para pa-
sador de Ø 3/16”
a flor de la con-
tratuerca

Bright M.S. tensille strenght
per sq. in 30 - 35 tons

Acero dulce pulido. Resistencia
en tensión 30 - 35 toneladas

Forging to be normalized after shaping

El temple de la plieza deberá ser
normalizado después de estampado

4 Ø 3/8” special C’SK. rivets
4 agujeros para remaches de
Ø 3/8” con cabeza fresada

1/8” M.S. stamping

Chapa estampada de acero
dulce de 1/8”

Pressed steel axle pulley for
electric lighting of trains.

Polea de acero prensado para
alumbrado eléctrico de trenes. 412

412

A.-

B.-

Mild steel
Acero dulce

Mild steel
Acero dulce

Mild steel
Acero dulce

Mild steel
Acero dulce

Mild steel
Acero dulce

Mild steel
Acero dulce

C.-

D.-

E.-

F.-

RIGHT HAND
MANO DERECHA
LEFT HAND
MANO IZQUIERDA

2

2

2

2

4

4

6

DETAILS OF PRESSED STEEL AXLE PULLEY FOR
ELECTRIC LIGHTING OF TRAINS

DETALLES DE POLEA DE ACERO PRENSADO PARA
ALUMBRADO ELECTRICO DE TRENES


