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ANCLA ESP. F.A. 7 049 DE ENERO DE 1976 7/0/008/03/54/0/0
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MINIMO LUEGO DEL
PROCESO DE FABRICACION

MINIMO LUEGO DEL
PROCESO DE FABRICACION
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SIGLAS F.A.
Número de orden
de compra y dos
últimas cifras año
fabricación
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SECCION: AA
PALANQUILLA DE SECC. RECTANG. O PALANQUILLA DE BORDE REDONDEADO

DETALLE DE LOS ENTALLES

(LOS 2 EXTREMOS SON SIMETRICOS)

ESC.: 1:1

NOTA: LOS VALORES  RELATIVOS 2,5 Y 11 mm SON MINIMOS 
PARA LAS COTAS CORRESPONDIENTES, PERO LA 
SUMA DE AMBOS DEBE SER > 15 mm LUEGO DEL 
PROCESO DE FABRICACION.

(1) TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE SUPERFICIES  DE LOS ENTALLES: 1 mm

E  =    1350

E  =    1431

E  <    1352

E  =    1423

E  =    E  ± 0,14 2

F  >    500 (E  - E )kg3 2

+0
- 2

ENSAYO DE
ABERTURA

ENSAYO DE
RUPTURA

E  = E  + 20 mm = 155M 0

CONDICIONES DE ENSAYO
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