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ITEM I DESCRIPCION I CANT. I ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES I CATAL-NOMEN.
CALIBRE PARA MEDIR DESGASTE RIEL - | [EAROLYRALES
BGENTINGS

MATERIAL: ACERO TIPO SAE 1060/1070

ECLISA PERFIL BSA 85 Lbs -42,18 kg/m
INDICE

AREA
VIAY OBRAS

ESCALA TROCHA

2:1 G@ TODAS

LINEAS:

TODAS

UTILIZACION

VIA

EMISION

FIRMAY FECHA APROB.
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