NOTA: PARA REPUESTO Y MEDIDA

ES COPIA DEL PLANO NEFA 9-01-53

M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

RECTIFICAR A 0,6
VER NOTA N° 6 ORIGINAL VER TABLA PULIRAO 18/,4 ESTE DIAMETRO DEBE SER MEDIDO CUANDO
SE PERMITE UN TORNEADO RUGOSO 317,5 317,5 gLEﬁ‘;-ERg%Z\glgég‘l EL EJE SERA CILINDRICO
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584,2 1114,42 438,15 NOTAS:
+0 1) TODAS LAS CURVAS DE ENLACE DEBEN SER PULIDAS Y ESTAR LIBRES DE
2438,39 -0 MARCAS DE HERRAMIENTAS.
2) LOS RADIOS DE LAS CURVAS DE ENLACE NO DEBEN SER MENOS DE LO
INDICADO.
3) LOS ASIENTOS PARA COJINETES ESTARAN RECTIFICADOS A UN DIAMETRO
ESTOS ELEMENTOS SE ENTREGARAN ACEITADOS O ENGRASADOS, UNIFORME EN TODALALONGITUD.
CONVENIENTEMENTE EMBALADOS Y EN SOBRES O CAJAS A FIN DE EJE ORIGINAL EJE SOBREMEDIDA
PRESERVARLOS DE OXIDACION Y/O GOLPES. LAS CAJAS O SOBRES 4) LA CONOCIDAD MAXIMA EN EL ASIENTO PARA RUEDA SERA DE 0,01524
LLEVARAN UN ROTULO CON EL NUMER DE FABRICANTE Y EL CODIGO A 2B PREFIJO | LABRADO gA 2B PREFIJO |LABRADO (CONDICION DE MONTAJE TALLER).
CORRESPONDIENTE 234,442 | 234,95 5) MATARTODOSLOS CANTOS VIVOS.
+0,0254 +0,0254 Vv 238 236 v
-0 -0 6) RECTIFICARTODO ELEJE EXCEPTO DONDE SE INDICALO CONTRARIO.
7) LOS EXTREMOS DEL EJE SERAN MAQUINADOS PLANOS Y NORMALALALINEA
DE EJEY PULIDOS, ESTARAN LIBRES DE MARCAS DE HERRAMIENTAS.
8) ELAGUJERO SE ESCARIARAY ESTARALIBRE DE MARCAS DE HERRAMIENTAS.
AL MAQUINARLO DEBE ESTAR ALINEADO CON LA LINEA DE EJE, PARA
COLOCARELBUJE ESTRIADO EN POSICION DE TRABAJO.
8 g‘? 9) LA INTERFERENCIA DE AJUSTE DEL BUJE Y ASIENTO NO SERA MENOR DE
i R.3,2 9 - 0,0381 NIMAYORDE 0,0762.
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EXTREMO DEL EJE EXTREMO DEL EJE DONDE SE COLOCARA N.U.M.: 0/08/1/01/0043/0 DETALLE “A” MECANICA
EL BUJE ESTRIADO (VER NOTA N° 8) (Esc. 1:1,25) ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
EL PROVEEDOR ENTREGARA UNA MUESTRA PARA SU CONTROL 15 6@ SARMIENTO BOGIE 2
DIMENSIONAL Y PRUEBA DE MONTAJE, LA QUE UNA VEZ APRO-
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