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Lugar para la fundicion de las 2 dltimas
cifras del afio de fabricacién
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Designacion Numero de agujeros

Material: SKF G 82

R3 Vista desde E Mod. N° 715016. Los modelos existentes
] se modifican en cuanto a la grabaciény
- segun las medidas subrayadas.

/?6’ 85 7+(1)'6 Los bordes agudos deben matarse.

715754 NO®) | Ningan agujero

715754 N1 Agujeroen C

715754 N2Y) | Agujeroen Cy D
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(y) La cifra 1 se borra puliendo.
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FERROCARRILES
ADAPTADOR (5" x 9") RGENTINGS

(Via 1000 mm) AREA

MECANICA
ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
SIE 6@ 1000
FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO
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