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i ! Estas superficies deben estar
! en angulo recto entre si
0 i | 0 2
12,716 12,7-16 So
_12.74e] | g
| i I S
1 ~
i ! | \ Q‘: :6" o
: \)\ - | \%‘ &
b oo |
! it
! / Q |
N g R.3
U o | > %
I
+1,6 | +1,6
1750 1750
I
Diferencia maxima entre |
estas medidas: 1,6
\ 1
! SECCION B-B
77,8 77,8
+1,6
1155,6 0
A
] 158,8
74,6'07
37,3 , 37,3
( ! K /)
Estas esquinas se redondean | R7 R3/
en forma esférica con R =10 R.5 nom
como minimo 2 ' S > min
- | y
I
\ D \ V.
D e ¢ | Y — |
_I'I:- _________________________________________________ 'IT\ !
F i 3,12 3 N Fl 3,12 3, _8_,
Al Ly
L_‘
| I //
IR S— -t 4 | Lugar para la fundicion de las 2 Gltimas
| | ! [ cifras del afio de fabricacion
L
| '
0 Nl
| :
&l | =) =
= | ()
/ \ﬁ N ! / \
= N | N5 '
% | ﬁ
SN DO =Ac) 2 N A 1= S PN
I
| = | 5
I
R3
Designacion Numero de agujeros ﬁ @ | —U_U_ /6‘1;_
L ®
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(x) La cifra se borra puliendo.}\ , |
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Discrepancia de estas superficies
con la linea horizontal

Convexa: 0

Concava: 0,8

208,8-24

ES COPIA DEL PLANO NEFA 05.06.7017

M. BELLOCCHIO - GCIA.CONTROL TECNICO FERROVIARIO - C.N.R.T.

104,4

104,4

[

Méaxima diferencia entre estas medidas 1,6

*—

R.5 min.

30,2 méx.

100,0 méx.

123,8

15,9 min.

100

1,6 x 45°

Agujero para el indicador de calor.
Véase la tabla para el nimero de
agujeros deseado

AY \\ _
Mediante fundicion se obtiene un chaflan que aumenta e i
sucesivamente desde 1,6 x 45° en el punto mas alto del ol
arco, hasta 6,4 x 45° en el extremo del arco. El chaflan \
se mecanizara hasta 35° + 2° segun Seccion B-B \

23,8

Esta superficie puede permanecer sin A AANN
mecanizar, pero se mecanizara total o \

parcialmente si fuese necesario para N N
mantener la tolerancia.

81.8°0°

D\

19,10

N

| R.0,8 min.

| ¥

)

SECCION F-F

K R3

SECCION A-A

6,4

k J

Vista desde E

450

Material: SKF G 82

Mod. N° 715016. Los modelos existentes
se modifican en cuanto a la grabaciény
segun las medidas subrayadas.

Los bordes agudos deben matarse.

ITEM

DESCRIPCION

I CANT. I ESCUADRIA, ESPECIFICACION, OBSERVAC. I CATAL.NOM.

ADAPTADOR (5%" x 10")

FERROCARRILES
RGENTINGS

(Via 1676 y 1435 mm)

AREA

MECANICA

ESCALA
SIE

a4©

TROCHA LINEAS: UTILIZACION

EMISION

1676 - 1435

FIRMAY FECHA APROB.

N° DE PLANO
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