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CONJUNTO DE PIEZAS QUE CONFORMAN LA VAJILLA, PIEZAS SUELTAS DE
DE MESA Y DE TE Y DE CAFE Y ACCESORIOS Y DEMAS
ARTICULOS PARA USO DOMESTICO Y/O INSTITUCIONAL, HIGIENE O

MP_ORCELANA Y CERAMICA
ORIGINARODE LA REP

INFORME TECNICO PREVIO A LA DETERMINACION FINAL DE LA REVISION
EXPEDIENTE CNCE N°® 29/14

Fecha: 18 de Junio de 2015
Informe GE-GNIITDFR N° 05!15 _

" informacién Sumaria =

( R Fecha de Presentacién MECON. 23 de junic de 2014,
N° de Expediente SSCE: S501:0127219/2014.
Fecha de Ingreso a la CNCE: 23 de junio de 2014,
N° de Expediente CNCE: 29/14.
Denominacién del Producto Conjunto de piezas que conforman la vajllia plezas sugltas
importado: de vajilla y juegos de mesd y de té v de café v accesorios y

demas articulos para uso doméstico y/o institucional,
higiene o tocador de porcelana y ceramica.

Posiciones Arancelarias NCAM: 6911.10.10, 6911.10.90, 6911.90.00 y 6812.00.00.
Tipo de Solicitud Revisidn por expiracion del plazo.
Origen objeto de soﬁcntud de Rept’:blica Popular China.
gXamen:
Resolucidn cuyo examen se Resolumon ex MP N° 385/09 de facha 18 de septiembre de
solicita: : ' 2009, publicada en el B.O. el 24 de septiembre de 2009,
Periodo de vigencia de la medida: | § aiios.
Peticionante: - E Asociacién de Fabricantes de Porcelana, Loza y Afines
O (AFAPOLA)
b Representante Legal: Rafael Sucri (Presidente),
Adherente: ANCERS 8.A,
CUIT: - | 30-50557655-8
Representante Legal: Ange! Vazquez (Director)
Adherente: FAIART S.A,
CUIT: _ | 30-68465030-7 _
Representante Legal: Amadeo Lombardi (Vicepresidente)
Adherente: : DOLKIN S.A,
CLET: 30-70743754-1
Representante Legal: Delia Gasha (Apoderada) .
Uso del Producto: . Servicio de alimentfos, bebidas o condimentos, para el uso

doméstico o servicin gastrondmico. Higiene y tocador en
: los hogares e instituciones -~ - '
Cumplimiento del Articulo 6, 2°|Acta de Directorio N° 1811 deil 28 de agosto de 2014.
parrafo del Decreto N° 1393/08: ' )
Informe relative a Viabilidad de 13 de agosto de 2014,

Apertura de la Revision:
Conforme SSCE: 22 de agosto de 2014,

Informe Previo a la Apertura de la | Acta de Directorio N° 1817 del 3 de septismbre de 2014,
Revision
Apertura de la Revision: Resofucion MEYFP N° 702/14 de 24 de sepiiembre de 2014
{publicada en el Boletin Oficial el 25 de septiembre de
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Fecha Verificaciones: 'DOLKIN 8.A.: 20 de febrero de 2015.
: FAIART S.A.: 23 al 25 de febrero de 2015.
ANCERS S8.A.: 18 v 19 de marzo de 2015,

27 de mayo de 2015 (Memorandum DIR N™ 36115 de fecha

Fecha de Incorporacion de ia
Informacion Snstematlzada de Ics

| 26 de mayo de 2015).

P S—

informe Fmal Reiatlvo aE Examen 26 de mayo de 2015.

Conforme S5CE: 2 de junio de 2015 {recibido el 3 de. junio de 2015}

1.egislacién Aplicable: Ley N° 24425 Decreto Reglamentario N° 1383/08 y
: " | Resolucion Ex -SICyPyME N° 293/08. . :

Equipo Técnico: - Carlos Bozzalia, Alejandra Maisterra, Emanuel Mascarefio,
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. GLOSARIO.

. Este glosario contiene las abreviaturas utilizados por el equipo técnico en este
informe, sin perjuicio de los que las partes hubieran empleado en sus presentaciones,

en cuyo caso se transcriben textualmente y entre comillas.

ST
S’

I.1. Glosario de abreviatL_lras.

AFAPOLA: Asociacidon de Fabricantes de Porcelana, Loza y Afines.
AFIP: Administracion FFederal de ingresos Publicos.

CNCE: Comisidon Nacional de Comercio Exterior.

DCD: Direccidn de Competencia Desleal.

DGA: Direccidén Generail de Aduanas.

FOB: Free On Board (Franco a bordo del buque).

Gl Gerencia de Investigaciones.

GN: Gerencia de Normas.

INAL: Instituto Nacional de Alimentos.

INDEC: Instituto Nacionai de Estadisticas y Censos.

1ISHER: Informacion Sistematizada de 10s Hechos Esenciales de la Revisidn.
ITDF: Informe Técnhico Previo a la Determinacion Final

ITPR. informe Técnico Previo a la Apertura de la Revision del Derecho Antidumping
Vigente.

MERCOSUR: Mercado Comun del Sur.

MECON: Ministerio de Economia

MEvFP: Ministerio de Economia y Finanzas Publicas
Mm: milimetros/s

MP: Ex Ministerio de Produccidn

NCM: Nomenclatura Comun dei MERCOSUR.

SG: Secretaria General.

SICYPYME: Ex Secretaria de Industria, Comercio y de la Pequefia y Mediana
Empresa.

SIM: Sistema Informatico Maria.
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SSCE: Subsecretaria de Comercio Exderior.

%C: Grados Ceisius

—
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El 23 de junio de 2014, la Asociacion de Fabricantes de Porcelana, Loza y
Afines (AFAPOLA), con la adhesion de la firmas ANCERS S.A., FAIART S.A.y

()
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INFORME TEGNICO PRg\ﬁDEAD IE:I BE‘!("?RC&?ISAS%KE FINAL DE LA REVISION. ' Q?i AC‘P]O N
NN
il. ANTECEDENTES Y ACTUACIONES REALIZADOS POR Y ANTE LA COMISIONTCIo t£2

DOLCKIN_SA, presentaron ante 1z hesa deEmtradas—det—Ministerio—de
Economia y Finanzas Publicas, una solicitud de apertura de revisiéon por
expiracién del derecho antidumping fijado mediante Resolucion ex MP N°
385/2009, para las importaciones de “conjunto de piezas que conforman ia
vajilla, piezas sueltas de vajilla y juegos de mesa y de té y de café y accesorios
y demés articulos para uso. doméstico y/o institucional, higiene o tocador de
porcelana y ceramica” originarias la Republica Popular China. Dicha solicitud
tramita en la SSCE bajo el expediente N° S01:0127219/2014.

En la misma fecha, la CNCE recibié copia del mencionado expediente, el que
tramita bajo el N° 29/14 conforme Providencia SG N° 04/14 (fs. 1/477).

El 1° de julio de 2014, conforme lo dispuesto en los articulos 5° y 6° del Decreto
Reglamentario N° 1393/08, mediante Nota CNCE/GI-GN N° 601/14 se le hizo
saber a la Direccion de Competencia Desleal que, respecto a la informacion
acompafiada en la solicitud presentada por AFAPOLA y las firmas adherentes,
se habian detectado errores y omisiones en lo que respecta al analisis que
debe efectuar esta Comisién, por lo gue se solicité que por vuestro intermedio
se requiera a la citada Asociacion y empresas adherentes que tengan a bien
subsanar los errores y/u omisiones detectados. En la misma oportunidad, se
comunicd que este organismo consideraba que se encontraban cumplidos ios
requisitos legales para conceder el tratamiento confidencial solicitade para la
informacién correspondiente a las Estructuras de Costos (Cuadros N° 2) (fs.
478/9).

El 8 de julio de 2014, se recibié de la DCD copia de las presentaciones
efectuadas por la AFAPOLA, DOLKIN, ANCERS y FAIART, en respuesta a los
errores y/u omisiones detectados oporiunamente. En el mismo sentido, el 15 de
julio de 2014 se recibié de la DCD copia de la presentacion realizada por
FAIART ante la citada Direccion (fs. 480/98).

' as fojas citadas en el presente informe corresponden al Expediente CNCE N° 01/14.
2 1y sete informe, la denominacion completa de cada entidad se menciona sdlo la primera vez que se Ia nombra.

SECCION Il - ANTECEDENTES... 1




i

2015 — Afio del Bicantenario del Congreso de los Pueblos L!“‘b‘r"é:ss\
COMISION NACIONAL DE COMERCIO EXTERIOR .~ . ‘\‘—,;; .
EXPEDIENTE CNCE NF 28/14 e

B S o
INFORME TECNICO PREVIO A LA DETERMINACION FINAL DE LA REVISION \‘Z,:"L‘l:fo t-'}&/
R

El 16 de julio de 2014, mediante Nota CNCE/GI-GN N° 620/14, se le hizo saber
a la DCD que subsistian errores y/u omisiones dgetectados oportunamente en la
solicitud, por lo gue se solicitd que por vuestro intermedio se requiera a la

peticionante y/o adherentes que tengan a bien subsanar los mismos (fs.

LEaY ATl atahy

I/f\\

N

10.

11.

ST L

El 23 de julio de 2014, la DCD remitié copia de la respuesta de la AFAPOLA a

los errores y/u omisiones detectados oportunamente (fs. 501/19).

Ef 25 de julio de 2014, mediante Nota CNCE/GI-GN N°® 644/14 se le hizo saber
a la DCD, que subsistian etrores y/u omisiones detectados oportunamente, por
lo que se solicitd que por vuestro intermedio se requiera a la firma ANCERS

gue tenga a bien subsanar los mismos (fs. 520).

El 28 de julic de 2014, la DCD remitié copia de fa presentacién efectuada por la
firma ANCERS S.A. en respuesta a los errcres y/u omisiones detectados por
esta Comisién (fs. 521/39).

El 5 de agosto de 2014, la DCD informé que la SSCE habia prestado
conformidad a la solicitud de las firmas ANCERS, DOLKIN y FAIART de brindar
tratamiento confidencial a la informacidn correspondiente a las estructuras de
costos (fs. 541).

El 5 de agosto de 2014 se procedi6 a incorporar a las presentes actuaciones,
copia del Acta de Directeorio N° 1436 de fecha 13 de julic de 2009, y copia del
Informe Técnico Previo a la Determinacion Final GI-GN/ITDF N° 04/09 de fecha
26 de junio de 2009 correspondientes al Expediente CNCE N°® 57/07, atento a
que resultan de utilidad en el presente procedimiento dada su condiciéon de
antecedentes de la presente solicifud de revision (fs. 542/762).

En la misma fecha se procedié a la incorporacidon de las actuaciones tramitadas
ante la Direccion General de Aduanas — AFIP en la etapa de asesoramiento, y
remitidas por la DCD en los dias 10 de junio de 2014 y 30 de julio de 2014,
mediante Notas DCD N° 301:0038057/14 y N° 801: 0048626/14,
respectivamente (fs. 763/808).

SECCION Il - ANTECEDENTES... 2
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El 12 de agosto de 2014 se recibié de la DCD, copia de una presentacion
efectuada por la peticionante, en la cual se manifiesta respecto de la
informacién proporcionada por la DGA (fs. 809/11).

El 22 de agosto de 2014, medianie Nota N® 1090/14, se recibié de la SSCE

O

z/r\\

N

R

14.

15.

copla del "Informe Relalive a la Viabilidad de Apertura del Examen...”
elaborado por la DCD con fecha 13 de agosto de 2014, en el cual se
determinaron los siguientes presuntos margenes de dumping (fs. 812/44):
¢« Margen de Dumping considerando el precio FOB de exportacion a la
Argentina: 12,02%.
e Margen de Dumping considerando el precio FOB de exportacion a
terceros paises, Republica de Chile y Republica Oriental del Uruguay:
238,96% (Chile) y 203,49% (Uruguay).

El 28 de agosto de 2014, el Directorio de la CNCE, mediante Acta N°® 1811,
comunicd a la SSCE que “...se han subsanado los errores y omisiones
detectados en la solicitud” (fs. 846/50).

El 3 de septiembre de 2014, mediante Acta N° 1817, el Directorio de esta
CNCE, por unanimidad determiné que “De la solicitud de revision de la medida
vigente, y de los argumentos planteados por la peticionante, en esta etapa
procedimental, existen elementos suiicientes para concluir que, desde el punto
de vista de la repeticion del dafio, es procedente la apertura del examen por
expiracién del plazo de las medidas antidumping vigentes...”, “Asimismo, y toda
vez que la Subsecretaria de Comercio Exterior determind que se encontrarian
reunidos elementos que permitirian iniciar el examen por expiracién de plazo
de las medidas antidumping impuestas a las operaciones de exportacién hacia
la Republica Argentina de “conjunto de piezas que conforman la vajilla, piezas
sueftas de vajilla y juegos de mesa y de té y de café y accesorios y demas
articulos para uso doméstico y/o institucional, higiene o focador de porcelana y
ceramica’ originarias la Republica Popular China, se considera que estan
dadas las condiciones requeridas por la normativa vigente para justificar el
inicio de un examen por expiracién del plazo de las medidas vigentes
impuestas mediante Resolucion ex MP N° 385/2009 del 18 de septiembre de
2009 (publicada en el Boletin Oficial el 24 de septiembre de 2009)". Ademas
dispuso la inclusién del informe GI-GN/ITPR N° 05/14 en el Expediente CNCE
N° 29/14 (fs. 851/937).

SECCION il - ANTECEDENTES... 3
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1817 a la S88CE, y se remitieron los indicadores de dafio a la DCD (fs. 938/40).

El 24 de septiembre de 2014, mediante Resolucién MEYFP N°® 702/2014
(publicada en el B.O. el 25 de septiembre de 2014), se deciard procedente la

r’"\‘

18.

19.

20.

apertura de revision por expiracion de plazo de la Resclucidn N° 385 de fecha
18 de septiembre de 2009 del ex Ministerio Produccion, para las operaciones
de exportacién hacia la Replblica Argentina de “conjunto de piezas que
conforman la vajilia, piezas sueltas de vajilla y juegos de mesa y de té y de café
y accesorios y demas articulos para uso domeéstico y/o institucional, higiene o
tocador de porcelana y ceramica” originarias de la Republica Popular China (fs.
941/56).

El 6 de octubre de 2014, se procedié a incorporar los modelos dei
‘Cuestionario para el Productor’, “Cuesticnario para el Importador” vy
“Cuestionario para el Exportador” elaborados por esta CNCE, correspondientes
al expediente de la referencia (fs. 957/1044).

En la misma fecha, se le hizo saber el plazo fijado por esta CNCE para que las
partes ofrezcan pruebas, vy se remitid el "Cuestionario para el Productor”, el
“‘Cuestionario para el Importador” y el "Cuestionario para el Exportador” de la
CNCE, a las firmas que se detallan en las tablas 1.1, 1.2 y 11.3 (fs. 1045/1156).
En los dias 11 y 12 de noviembre de 2014, se recibieron las respuestas a los
mencionados cuestionarios, cuyo detalle también se agrega en las tablas

mencionadas.

En la Tablas 1.4 se presentan las actuaciones subsiguientes relacionadas con
las referidas respuestas.

SECCION Il - ANTECEDENTES.., 4
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Tabla |l.1.Cuestionarios para el productor de la CNCE

EMPRESAS/CAMARA

Respondid sino

Tipo de respuesta al
Cuestionario

Sl

Suministré informacion
relativa a produccién y
capacidad de produccién

)

AFAPOLA

{Cuadro N°® 2), precios de
exportacibn a  terceros
mercados e informacion
relativa al mercado de
vajillas (puntos 3.5y 3.3) a
fs. 1300/1401 y fs. 1600/2

ANCERS S.A.

sl

COMPLETA

DOLKIN 5.A.

Sl

COMPLETA

FAIART S.A.

8l

COMPLETA

Fuente: CNCE en base a informacion obrante en el expediente de la referencia.

Tabla Il.2.Cuestionarios para el importador de ia CNCE

Tipo de respuesta al

EMPRESAS Respondié sifno Cuestionario
CAMARA DE IMPORTADORES DE LA NO N/C
REPUBLICA ARGENTINA (CIRA)
ARIMEX IMPORTADORA S A NO N/C
BARAK IMPORTACIONES S.A. NO N/C
BR 2000 SRL NO N/C
COTO CENTRO INTEGRAL DE NO N/C
COMERCIALIZACION SOCIEDAD ANONI
CRESKO S.A. NO N/C
DECORMESA S A, NO N/C
DISTRIBUIDORA LABRADOR SR L NO® N/C
ENTRANCE SA NO N/C
FALABELLA S A NO N/C
IMPACKTO S.A. NO N/C
INC SOCIEDAD ANONIMA NO N/C
KAYSSER ERWIN NO N/C
LOS JUANES SA NO N/C
MARPOLO SA NO N/C
MF HNOS S A. NO N/C
MOOVE SRL NO* N/C
RAMY S A NO® N/C
S A IMPORTADORA Y EXPORTADORA DE NO N/C
LA PATAGONIA
SIEMENS SOCIEDAD ANONIMA NO N/C
SOIFER HERMANOS SA I C NO N/C
STOCKSUR SOCIEDAD ANONIMA NO N/C
TOPOLAS A ' NO N/C
STARBUCKS COFFEE ARGENTINA SRL NO N/C
BALCAZAR SEPULVEDA CARLOS NO N/C

RODOLFO

% La notificactén remitida por esta CNCE fue devuelta por el Correo Argentino por el motivo “Se mudo”. Ver proveido de

fs 1174 ohrante en las presentes actuaciones.

* La notificacion remitida por ssta CNGE fue devuelta por el Correo Argentino por ef motive "Se mudd”. Ver proveido de

fs 1174 obrante en las presentes actuaciones

® La notificacion remitida por esta CNCE fue devueita por &l Cortreo Argentinc por el motivo “Cerrado/Ausente®. Ver

proveido de fs. 1174 obrante en las presentes actuaciones.

SECCION Il - ANTECEDENTES... 5




Tabla |l.2.Cuestionarios para el Importador de la CNCE (continuacion)

2015 = Afio del Bicentenario del Congreso de los Pueblos Libres

COMISION NACIONAL DE COMERCIO EXTERIOR

. EXPEDIENTE CNCE N° 20/14 .
. INFORME TECNICO PREVIO A LA DETERMINACION FINAL D

E LA REVISIGN

()

EMPRESAS Respondi6 simo Tipo ge respuesta al
SOUVENIR SOCIEDAD ANONIMA NO N/C
LA DOLCE SRL NO N/C
FURBIASAC.LF NO N/C
PORCELANAS UD SR.L. NP NIC
BIOMAS S A, NO N/C
FERMABRAS S A. NO N/C
WALPLO S.R.L. NO N/C

Fuente: CNCE en base a informacion obrante en el expediente de la referencia.

Tabla l.3.Cuestionarios para el exporiador de la CNCE

EMBAJADAEMPRESAS Respondi¢ si/no Tipo de respuesta al
Cuestionario
EMBAJADA DE LA REPUBLICA POPULAR NO N/C

CHINA EN LA REPUBLICA ARGENTINA

Fuente: CNCE en base a informacion obrante en el expediente de la referencia.

Tabia 11.4. Sintesis de las Actuaciones Relativas a log Cuestionarios para el Productor

de la CNCE’
DOLKIN ANCERS FAIART
Fecha vencimiento
original para responder 1211112014 12/11/2014 12/11/2014
Cuestionario
11/11/2014 (fs.
Fecha de presentacion 1203/37) y 11/11/2014 (fs. 121112014 (fs.
del Cuestionario 12/11/2014 1238/99) 1417/588)
(fs.1402/18)
Salida CNCE Salida CNCE .
Salida CNCE
1° Nota de errores y 18/ 1{'5%2}7‘; (Fs. 19/ %’g?f;; (8. | 1911172014 (fs. 1593/5)
omisiones o ) S . Vencimiento:
Vencimiento: Vencimiento: 26/11/2014
26/11/2014 26/11/2014
Respuesta a 1° Errores 26/11/2014 (fs. 261172014 (fs.
y Omisiones 1598/9) 1603/4) 26/11/2014 (fs. 1605/16)
02?1"32&'10(; Salida CNCE
2° Nota de Errores y ' 03/12/2014 (is. 1618/9)
Omisi 1617) NO A i
misiones Vencimi ) Vencimienio:
encimiento: 10/12/2014
10/12/2014
Respuesta a 2° Errores 10/12/2014 (fs.
y Omisiones 1632/47) N/C 10/12/2014 (fs. 1621/31)

Fuente: CNCE en base a informacion obrante en el expediente de ia referencia.

® | a notificacion remitida por esta CNCE fue devuelia par el Correo Argentino por el motivo "Se muda”. Ver proveido de
fs. 1174 obrante en las presentes actuaciones
" Cabe destacar que las presentaciones recibidas dentro de las dos primeras horas habiles del dia siguiente al del
vencimiento del plazo, se las considera realizadas en tiempo opartuno, conforme lo dispuasto por el Art. 25, Gltimo
parrafo del Reglamento de Procedimiento Administrative, Decreto N° 1759/72.

SECCION I - ANTECEDENTES... 6
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21. Atento a gue e 25 de noviembre de 2014 se habia cumplido el plazo fijado
como fecha limite para que las partes interesadas, de considerarlo pertinente,
ofrecieran sus pruebas, en el marco de lo establecido en el articulo 18 del

Decreto N° 1393/08, teniendo en cuenta que las partes acompafiaron las

N

e

7’%%

respectivas—respuestas-a-los Cuestionarios_remitidos por esta Comisién dentro

A=)

del plazo estipulado a tat efecto, y atento a que no realizaron ofrecimientos de
prueba alguno, el 10 de diciembre se procedié a dejar constancia de tal

extremo en las presentes actuaciones (fs. 1648).

29 E| 26 de enero de 2015, se notifico a las firmas DOLKIN, ANCERS y FAIART
gue esta CNCE habia decidido realizar verificaciones “in situ” en las plantas y/u
oficinas de las empresas, las que serian llevadas a cabo por los técnicos de
esta Comisién (fs. 1650/5). En la Tabla N° 1.5 que se presenta a continuacion,

se detallan las actuaciones relacionadas con las verificaciones.

Tabla N° 11.5. Verificaciones de la CNCE

DOLKIN ANCERS FAIART
Salida nota CNCE 26/01/2015 (fs.1654/5) | 26/01/2015 (is. 1650/1 ) 26/01/2015
{fs.1652/3)
Fecha propuesta por la 20/02/2015 26/02/2015 al 23/02/2015 al
CNCE 27/02/2015 25/02/2015
Conforme Empresa 28/01/2015 y 02/02/2015 | 02/02/2015 {fs. 1663/4) 30/01/2015 (fs.
(fs. 1856/7 y 1665) informd gue no puede 1662)
en la fecha propuesta’
Fecha Verificacion 20/02/2015 18/03/2015 23/02/2015 al
18/03/2015 25/02/2015
incorporacion Acta fs. 1668/81 fs. 1724/3 fs. 1682/709
Verificacion
Informacion Adicional 02/03/2015 {fs. 1710) y 06/04/2015 {fs. N/C
19/03/2015 (fs. 1714/23) 1729/37).

Fuente: informacion obrante en las presentes aciuaciones.

23. El 14 de abril de 2015, se dej6é constancia que el equipo técnico de esta CNCE
basatia la “Informacién Sistematizada de los Hechos Esenciales de la Revision”
sobre la informacion recibida hasta el dia de la fecha, con miras a la
elaboracién del presente Informe Técnico en el marco de la presente revision,
a efectos de, luego de su incorporacion a las presentes actuaciones, y segun lo
establecido por el Art. 6.9 del Acuerdo Relativo a la Aplicacion del Articulo VI
del Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y Comercio de 1994, invitar a

las partes a que examinen toda la informacién disponible, y de considerario

8 &1 11 de marzo de 2015 esta firma confirmé la verificacion para los dias 18 al 20 de marzo de 2015 (fs. 171213).

SECCION Il - ANTECEDENTES... 7
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oportuno presenten sus alegatos con miras a la Determinacion Final de la
CNCE (fs. 1739).

El 16 de abril de 2015 la DCD remitié copia a e#sta CNCE de una presentacion
efectuada por la AFAPOLA ante dicha Direccion el dia 23 de diciembre de

25.

26.

27.

28,

2074, relaliva a fos precios de exportacion a terceros mercado del producto
bajo analisis (fs. 1740/72).

El 24 de abril de 2015, la AFAPOLA solicité una audiencia con el Directorio de
esta CNCE a efectos de tratar temas relativos al presente examen (fs. 1774), la
que fue llevada a cabo el 22 de mayo de 2015 (fs. 1778), conforme surge del
acta obranie a fs. 1780 de las presentes actuaciones.

En la misma fecha, esta CNCE le solicité a la SSCE que, atento a la
complejidad técnica del caso y ante la imposibilidad de cumplir con los plazos
establecidos en el articulo 56 del Decreto N° 1393/08, se autorice a esta
Comisién a hacer uso de un plazo adicional 2 fin de realizar la respectiva
Determinacién Final de continuacién o repeticion del dafio (fs. 1775/6).

El 8 de mayo de 2015, mediante Nota N°® 79/2015, ia Secretaria de Comercio
autorizé hacer uso del plazo adicional a los .fines de elevar el informe de
Determinacion Final de continuacion o repeticion de Dafio, de acuerdo a lo
dispueste en el Articulo 56, tercer parrafo, del Decreto N° 1393/08 (fs. 1777).

El 27 de mayo de 2015 se procedié a incorporar a las presentes actuaciones la
‘Informacion Sistematizada de los Hechos Esenciales de la Revision” (Informe
GI-GN/ISHER N° 03/15), conforme lo dispuesto por el Directorio de esta
Comision mediante MEMORANDUM DIR N° 08/15. En la misma fecha se
notificd a las partes acreditadas que se encontraba a su disposicién el citado
informe elaborado por la CNCE, a efectos de que tomen vista y examinen toda
la informacion disponible en las actuaciones de la referencia y que, hasta el dia
12 de junio de 2015, gjerciten la defensa de sus intereses, efectuando sus
consideraciones finales acerca de lo actuado en base a la mencionada

informacion si lo estimaren conveniente (fs. 1781/914).

Se destaca que cumplido el plazo otorgado para efectuar los alegatos finales,

no se recibieron presentaciones al respecto.

SECCION Il - ANTECEDENTES... 8
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29. El 3 de junio de 2015, mediante Nota SSCE N° 111/15, se recibié copia del
Informe Final del Margen de Dumping elaborado por la DCD con fecha 26 de
mayo de 2015 (fs. 1916/57). Los margenes de dumping determinados son los
siguientes:

Republica Argentina: 11,54%.

¢ Margen de dumping considerando los precios FOB de exportacion a la
Republica de Chile: 245,70%.

e Margen de dumping considerando los precios FOB de exportacion a la
Republica Oriental del Uruguay: 185,25%.

SECCION il - ANTECEDENTES... 9
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lil. PRODUCTO IMPORTADO OBJETO DE REVISION,

HI.1. Descripcion.

Conforme la Resolucion MEyFP N° 702 del 24 de septiembre de 2014,
publicada en el Boletin Oficial el 25 de septiembre del mismo afio, el producio

-~ '_-“\.

()

poTtedo objetods
sueltas de vajilla y juegos de mesa y de té y de café y accesorios y demas articulos
para uso doméstico yfo institucional, higiene o tocadof de porcelana y ceramica",
originarios de la Republica Popular China, mercaderia que clasifica en las posiciones
arancelarias de la Nomenclatura Comidn del MERCOSUR (N.C.M.) 6911.10.10,
6911.10.10, 6911.10.90, 6911.90.00 y 6912.00.00..

Cabe sefialar que el articulo 2 de la mencionada Resolucion mantuvo vigente el
derecho antidumping fijado por la Resolucion N° 385/02 del ex Ministerio de
Produccidn hasta tanto se concluya el procedimiento de ravisidn iniciado.

1.2, Clasificacién arancelaria.

Las posiciones arancelarias actuales correspondientes a vajillas, segun la
Nomenclatura Comun del MERCOSUR vy los sufijos nacionales correspondientes al
Sistema Informatico Maria (SIM), son las que se detallan en la Tabla N° 111.1.

Tabla N° 1ll.1: Clasificacién arancelaria actual de vajillas?

Posicién Denominacién
N.C.M./S.LM.
6911 VAJILLA Y DEMAS ARTICULOS PARA USO DOMESTICO, HIGIENE O
TOCADOR, DE PORCELANA.
6911.10 - Articulos para el servicio de mesa o cocina
6911.10.10 Juegos de mesa, café o té, presentados en un envase comun
6911.10.10.1 Juegos de mesa
6911.10.10.110 De hasta 8 piezas inclusive
6911.10.10.120 De 8 hasta 12 piezas inclusive
6911.10.10.130 De 13 hasta 15 piezas inclusive
6911.10.10.140 De 16 hasta 20 piezas inclusive
6911.10.10,150 De 21 hasta 30 piezas inclusive
6911.10.10.190 Los demas
6911.10.10.2 Juegos de café
6911.10.10.210 De hasta 8 piezas inclusive
6911.10.10.220 De 9 hasta 15 piezas inclusive
6911.10.10.230 De 16 hasta 30 piezas inclusive
£911.10.10.290 Los demas

' En adelante, vajillas.
? Ratificadas por la DGA a fs. 753/808.

SECCION Iil - PRODUCTO IMPORTADO OBJETO DE REVISION 1
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Tabla N° lli.1: Clasificacion arancelaria actuai de vajillas® (continuacidon)

N Ny
ST g Qf\ o
a0 B0

Posicidn

N.C.M.ISLM.

Denominacidn

6911.10.10.3

Juegos de té

£6911.10.10.310

De hasta 8 piezas inclusive

6911.10.10.320

De 9 hasta 15 piezas inclusive

frdal B Eal FalisXrFal

)

oo oOT Be-46-hasta-30 i}icZaa nehisive
6911.10.10.390 Los demas

6911.10.90 Los demas

6911.10.90.100 Aptos para estar en contacto con alimentos
6911.10.90.900 Los deméas

6911.90.00.000 | - Los demas

6912.00.00 VAJILLA Y DEMAS ARTICULOS PARA USQ DOMESTICO, HIGIENE O
TOCADOR, DE CERAMICA, EXCEPTO PORCELANA.
6812.00.00.1 Vaijilla y articulos similares para el servicio de mesa o cocina

6812.00.00.11

Juegos de mesa, presentados en un envase comun

6912.00.00.111

De hasta 8 piezas inclusive

6912.00.00.112

De 9 hasta 20iezas inclusive

6912.00.00.113

De 21 hasta 30 piezas inclusive

6912.00.00.114

De 31 hasta 60 piezas inclusive

§912.00.00.115

De 61 hasta 100 piezas inclusive

6912.00.00.118

los demas

6912.00.0012

Juegos de café, presentados en un envase comin

6912.00.00.121

De hasta 8 piezas inclusive

6912.00.00.122

De 9 hasta 15 piezas inclusive

6912.00.00.123

De 16 hasta 30 piezas inclusive

£6912.00.00.129

Los demas

6912.00.00.13

Juegos de té, presentados en un envase comin

6912.00.00.131

De hasta & piezas inclusive

6912.00.00.132

De 9 hasta 15 piezas inclusive

6912.00.00.133

De 16 hasta 30 piezas inclusive

£6912.00.00.139 L.os demas

6912.00.00.18 Los demas

£912.00.00.191 Aptos para estar en contacio con los alimentos
6912.00.00.199 Los demas

£912.00.00.9 Los demas

6912.00.00.910 Aptos para estar en contacto con alimentos
6912.00.00.990 Los demas '

Fuente: TARIFAR. Ultimo envio Enero de 2015.

1.3, Investigaciones anteriores relacionadas con vajillas.

En la siguiente tabla se presentan los antecedentes de la medida antidumping

aplicada a las operaciones de exportacion hacia la Republica Argentina de vaijillas.

* Ratificadas por la DGA a fs. 763/308.

SECCION Il - PRODUCTO IMPORTADO OBJETO DE REVISION
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1.4, Investigaciones anteriores relacionadas con el producto importado.

A continuacién se presenta informaciébn sobre una investigacion anterior

relacionada con €l producto importado:

El 2 de febrero de 1994 la AFAPOLA se presentd ante la Secretaria de

Comercio e Inversiones, solicitando la aplicacidn de derechos especificos a las

importaciones de articulos de porcelana, loza y demas ceramicas, que ingresan por las

partidas arancelarias numeros 6911, 6912 y 6913% Con fecha 16 de enero de 1996, el

Directorio de esta Comisidon mediante Acta N® 133 determiné que “la produccion

nacicnal de articulos de porcelana, loza y ceramica ha sufrido dafio por efecto de la

competencia de las importaciones analizadas, en los términos del articulo 863, inciso

a) del Cédigo Aduanero (Ley N° 22.415)".

* Dicha investigacién tramité ante este Organismo mediante expediente CNCE N°® 83/95.

SECCION Il - PRODUCTC IMPORTADO OBJETO DE REVISION

4




O,
IO
2015 — Afa del Bicentenario del Congreso de los Pueblos Lib, §(}/‘“"“"‘~ ’%‘A
;\o
o
=
A

COMISEON NACIONAL DE COMERCIO EXTERIOR - P TP

' EXPEDIENTE CNCE N° 29/14
iNFORME TEGNICO PREVIO A LA DETERMINACION FINAL DE LA REVISION .

V. PRODUCTO SIMILAR NACIONAL.

Conforme fuera expuesto en la Seccidén anterior del presente informe, el
producto importado objeto de derechos es “Conjunto de piezas que conforman la
vajilla, piezas sueltas de vajilla y juegos de mesa y de té y de café y accesorios y

dernas ariicuics para uso domestico y/o Instiucional, higiene ¢ tocador de porcelana y

ceramica’” originarios de China.

En el contexto de la investigacidn que diera lugar al dictado de la Resolucién ex
MP N° 385/09, mediante Acta CNCE N° 1438, de fecha 13 de julio de 2009, al emitir su
determinacién final en el marco del Expediente CNCE N° 57/07, el Directorio de esta
CNCE mantuvo “...lo determinado en la etapa preliminar en cuanto a que el
‘Conjunto de plezas que conforman la vajilla, piezas sueltas de vajilla y juegos de
mesa y de te y de café y accesorios y demas articulos para uso doméstico /o
institucional, higiene o tocador de porcelana y cerédmica  fabricado por fa industria
nacional reune las caracteristicas del producto similar al importado objeto de

investigacién”.

En el marco de las presentes actuacionegs, en ocasién de presentar la solicitud
de inicio de examen, ia peticionante informé que no se han registrado cambios en el
producto similar nacional ni en el producto importado objeto de examen (fs. 10). Por tal
motivo, el ITPR se elabord utilizando como fuente |a informacién obrante en el Informe
Técnico Previo a la Determinacion Final' (Informe GI-GN/ATDF N°® 04/09) del
expediente CNCE N° 57/07% que fuera incorporado en las presentes actuaciones a fs.
543/762, conforme el proveido de fs. 542°.

Con posterioridad a la apertura del presente examen, se recibieron las
respuestas a los cuestionarios remitidos por la CNCE. Por lo expuesto, esta seccion se
basa principalmente en la informacién brindada por las empresas productoras
DOLKIN, ANCERS y FAIART que respondieron el Cuestionario para el Productor
remitido oportunamente por esta CNCE, asi como también de la informacion obrante

en el informe final de la investigacion original.

A continuacion se presentan las caracteristicas fisicas, los usos y la

sustituibilidad, el proceso de produccidn, fos canales de comercializacion, la

! En adelants, Informe Técnico.
Correspondlente a la investigacidn original.
® Cabe sefialar que ademas del citado Informe Técnico, se incorporé a las presentes actuaciones la respectiva Acta
finai del Directorio.
SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 1
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percepcion del consumidor vy los precios tanto del producto objeto de revisidon como

similar nacional.

V. 1. Caracteristicas fisicas.

Tanto el producto Imporiado objeio de derechos como el similar nacional se
trata de "Conjunto de piezas que conforman la vajilla, piezas sueltas de vajilla y juegos
de mesa y de té y de café y accesorios y demas articulos para uso doméstico yfo

institucional, higiene o tocador de porcelana y ceramica’”.

De acuerdo a ia informacién obrante en el expediente, la vajilla comprende
B platos, tazas, fuentes y ensaladeras, rabaneras, cafeteras y teteras, azucareras,
() saleros y pimenteros y demas articulos aptos para estar en contacto con los alimentos,
genericamente denominadas de ceramica, loza, porcelana, china vitrificada vy

Stoneware® {fs. 587).

A mayor abundamiento, a continuacion se presentan la descripcion de los
materiales a que hiciera referencia en el parrafo precedente, las que se exponen en el

siguiente recuadro (fs. 598):

AT
Ny

-del v'adr'ado paraigue asie se_fuéa ferpieza: Los'wdnodos puedenseriranspar

* Al respacto se hace constar que, en el presente informe, cuando se hace mencién a la cardmica se estén inciuyendo
tedos los materiales mencionados (loza, ceramica vidriada, vitrificada, stoneware y gres).
SECCION iv PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 2
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incorporado en las presentes actuacicnes.

Por otra parte, en el recuadro que se presenta a continuacion se brindan

detalles acerca de la presentacién del producto bajo analisis (fs. 599);

- Plezay-suelta
rcquneras pl

Fuente mformacuf)n obrante en el |nf6rme téc:mco correspondlente ai expedlente CNCE N° 57/07
incorporado en las presentes actuaciones.

Conforme lo sefialado por AFAPOLA en la investigacion original, el producto
nacional y el importado son comparables y semejantes, siendo las piezas que
componen el conjunto de la vajila modelos y tamafios similares, con similares
comportamientos en aspectos como resistencia al impacto y al choque térmico.
Ademas sefialdé que, clasificar el producto por su grado de absorcion de agua no es
reilevante ni diferencial para el consumidor final, respondiendo solamente a una
descripcion técnica para definir la naturaleza basica del material gue compone la pieza
(fs. 599).

Asimismo, en la citada investigacion que sirve de antecedente de la presente
solicitud de revision, la peticionante complementé la informacion relativa a los formatos
gue se pueden obtener a partir de un cuerpo ceramico, la gue se expone a
continuacion {fs. 800):

® Respecto de los articulos para higiene o tocador, la peticionante aclard en la investigacién original que son incluidos
porque estan abarcados en ef conjunto de las partidas 6911 y 6912 sin una discriminacion especifica dentro de “los
demas™, y forman parte de la oferta conjunta de la produccion local y de las importaciones. Estos articulos no son
significativos en el volumen fabricado locaimente ni en las importaciones”.

SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 3
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Fuente lnformacmn obrante en el |nforme tecnlco correspondlente al expediente CNCE N°® 57/07
incorporado en las presentes actuaciones.

La peticionante expresé que el peso, la capacidad, el diametro, el chogue
térmico, la resistencia al impacto y la absorcién de agua son las caracteristicas que
distinguen técnicamente a los productos, las cuales pueden variar de un productor a

otro sin que dejen de ser caracteristicas muy parecidas (fs. 800).

Segun la peticionante y las productoras nacionales que participan del presente
procedimiento, no existen diferencias entre los productos nacionales y el importado,
dado que las diferentes apariencias, tamafos, formas, materiales utilizados y otras
caracteristicas se presentan tanto en el producte importado objeto de derechos como
en su similar nacional (fs. 601 y 605)°.

Siguiendo con la comparacion entre el producto importado objeto de derechos
y el similar nacional, durante el transcurso de la investigacién original, la firma
importadora FERMABRAS' indicé no existen demasiadas diferencias fisicas y de
prestacion, pero que si hay diferencias de calidad que no dependen del origen sino del
fabricante. Contrariamente a lo expuesto, la importadora PORCELANAS U.D. sefiald
gue la mercaderia nacional es muy superior (fs. 805).

® Se destaca que en las presentes actuaciones, DOLKIN adjunto un catélego de donde surgen distintos modelos v
lineas de productes gue ofrece (fs. 364/89). Por otra parte, en el citado informe técnico correspondiente a la
Investigacion original, se detallan las caracteristicas de la vajilla ofrecida por las empresas productoras ¢ importadoras.
En honor a la brevedad se remite a fs. 602/5 para mayor informacién al respecto.
7 Cabe recordar que en la presente revision, las Unicas partes que se encuentran acreditadas y gue participan en las
actuaciones son la peticionante —AFAPOLA- y las firmas productoras ANCERS, DOLKIN y FAIART.

SEGCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 4
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industria nacional tiene mayor pureza, que se traduce en un color mas blanco, menos

imperfecciones (burbujas), mayor dureza y que, al usar un calco entero, a diferencia

del producto chino que utiliza calcos segmentados, tienen menos imperfecciones en

()

tiene mayor calidad, mayor resistencia y menor cantidad de imperfecciones que el
importado de China (fs. 606).

Por su parte, COTO manifesté que la diferencia en el producto bajo anélisis
radica en que el producto importado objeto de derechos tiene un disefic mas
efaborado, pero que en lo que hace a las prestaciones o composicion no existen
diferencias (fs. 606).

Por ultimo, la firma importadora ARIMEX sefialé que el producto importado no
guarda relacion con la vajilla que dicha empresa importa atento a que sus productos
son marca JOHNSON BROS, marca reconocida internacionaimente por su calidad y

disefio, siendo sus modelos los tipicos modelos de vajilla inglesa”, teniendo
modelos decorados con motivos tradicionales mediante la aplicacion de calcomanias y
modelos sin decorar, lo que influye directamente en los precios, siendo un producto
destinado a una porcion de mercado minoritaria. A mayor abundamiento destaco que
ia vajilla que proveen es fabricada en China “... con disefios provistos por el centro de

disefiadores” dei grupo Wedgwood (fs, 606/7).

De lo expuesto precedentemente puede concluirse que tanto la vajilla de
porcelana como la de ceramica presentan las mismas caracteristicas esenciales y
cumpien fas mismas funciones basicas, aun cuando la diferencia en su proceso de
produccion en cuanto a la temperatura de coccidén pueda redundar en diferencias

respecto de la resistencia, durabilidad o cuestiones estéticas

Finalmente cabe destacar que los productores DOLKIN, ANCERS y FAIART,
Unicas partes que participan en la presente revision, informaron que no se han
producido cambios respecto de las caracteristicas fisicas del producto bajo analisis (fs.
1212, 1247, 1605).

Teniendo en cuenta todo lo expuesto en este punto, durante la investigacion
original y en el presente examen, respecto de las caracteristicas fisicas de las vajillas
bajo analisis, no obran en las presentes actuaciones fundamentos para modificar las

conclusiones arribadas oportunamente.

SECCION IV PRODUCTO SIMILAR MACIONAL 5
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IV.2. Usos v sustituibilidad.

Al respecio, tanto las firmas productoras, como las importadores gue
participaron en la investigacion original, coincidieron al informar que Ia funcién principal

tanto de la vajilla de porcelana como de la de ceramica es la del servicio de alimentos,

\; KD (;ﬂ',r

R ,;..--e..,,‘

,
I ™
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pebidas ¢ condimentos, para el uso domeéstico o servicio gastronomico. Ademas, otros
articulos que componen la vajilla se utilizan para higiene y tocador en los hogares e
instituciones (fs. 607/9, 1212 y1247).

En particular, la peticionante explicd que “respecto a un tipo de vajillas y
accesorios de ceramica, existe amplia variedad de tamarfios y capacidades y de
formas para distintos usos en el servicio de mesa...” Sin embargo, todas estas
caracteristicas gue poseen los productos no siempre resultan relevantes para el
consumidor final, dado que todas las variedades cumplen con los mismos usos y
funciones. Ademas, agregd que las diferentes presentaciones responden a usos
comerciales en los cuales el consumidor final opta entre seleccionar las piezas sueltas
para armar su propio juego segun sus necesidades o acepta la combinacion
seleccionada por el productor. La opcion gira sobre los precios comparados entre

ambas opciones (fs. 607).

Continuando con su argumentacion, AFAPOLA indicé que no existen normas ni
reglamentos técnicos que establezcan la diferenciacién segin el material que
compone la pieza, por lo que no existen razones objetivas para que las piezas
importadas de China no puedan ser consideradas intercambiables con las de origen
nacional (fs. 608).

En cuanto a la sustituibilidad, la citada Asociacién y los productores informaron
gue “los productos de ceramica y de porcelana poseen una serie de sustitutos en su
uso con ofros materiaies tales como melamina, plastico, acero, aluminio, vidrio,
madera y otros®. Estos materiales distintos para producir vajilla y productos de tocador
e higiene son diferentes en cuanto a caracteristicas mecanicas, de mantenimiento, de
estética y solamente son comparables en cuanto concurren a la misma naturaleza del
uso. Si bien la vajilla y otros articulos de tocador e higiene personal de ceramica
concurren al mismo mercado consumidor que los productores de esos articulos con
otros materiales, no son intercambiables en cuanto al producto en si misme” (fs. 808,
1212, 1247, 1388 1426).

® En similar sentido se expidieron las firmas importadoras BIOMAS; FALABELLA, WALPLO y COTQ, al sefialar como
sustitutos a los productos fabricados con otros materiales {fs. 808/9). .
SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 6
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En consecuencia, con relacion a los usos no existen diferencias entre la vajilla

>

de porcelana y la de ceramica.

Es oportuno destacar que en el presente examen, los productores DOLKIN,

ANCERS y FAIART _informaron que no se han producido cambios respectos de los

usos y que no han surgido nuevos sustitutos desde la aplicacién de la medida (fs.
1212, 1247, 1605).

Finalmente, en funcion de todo lo expuesto en el presente, tanto en lo relativo a
los usos como a la sustituibilidad, no obran en las actuaciones fundamentos para

modificar las conclusiones arribadas en la investigacion original.

L
e’

IV.3. Proceso de produccion,

La peticionante indicé que tanio los productos de origen chino como los de
produccion nacional son manufacturados empleando los siguientes insumos
fundamentales: material arcilloso, silice y feldespato sometidos a temperaturas de
coccidn desde 800 a 1300 grados centigrados (fs. 610).

La solicitante manifesid que “una diferenciacion estética consiste en la
terminacion de la vajilla - blanca o decorada - que se realiza como etapa posterior a la
primera coccidn y que consiste en: agregar pigmenios antes de la segunda coccidn
para darle color; o después de la segunda coccidn decorandolo pintando a mano

{h fileteados u otras formas; o con [a aplicacion de calcomanias. Son diferentes disefios

que no implican diferencia de calidad ni de uso” (fs. 600 y 810).

Para mayor abundamiento, la AFAPOLA suministrd la siguiente informacion
respecto del proceso productivo (fs. 611)

SECCION v PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 7
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Recuadio V4

()

Py

.

Ki

Fuente: lnformac'lon obrante en el mforme tecmco correspond|ente al expediente CNCE N° 57/07
incorporado en las presentes actuaciones.

Ademas, tanto la peticionante como las productoras adherentes, durante el
transcurso de la investigacion original, presentaron el proceso productivo tal y como se
lo describe a continuacion (fs. 611/13):

1. La etapa de la_materia prima: Consiste en la obtencidon de materias primas

basicas y la produccién de pasta ceramica; ¢ también puede adquirirse como
materia prima semielaborada (se adquiere la mezcia tanto de origen nacional
como importado).

2. La etapa de la produccién de vaijilla: Contempia los siguientes pasos:
a. La formacién de las piezas: a partir de la pasta ceramica, ya sea por

impresion (la pasta se imprime dentro de un molide; p.e. platos) o por
colado (se incorpora liquida dentro de un molde; p.e. teteras), segun la
siguientes alternativas: i.- A mano sobre moides de yeso v torneados
manuaimente, ii.- Sobre molde de yeso torneado semi automatica (se
incorpora manualmente la pasta a las torres de pasta y la maguina -
Roller — le da forma a la pieza automaticamente).

SECCION [V PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 8
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de temperatura, segun sea porcelana o loza®, para formar el bizcocho

(la pieza “rastica” con ia forma requerida con un nivel de dureza pre —

establecida), segun los siguientes métodos: i.- Hornos tipo de
productor marginal, ii.- Hornos tipo intermitentes a gas o eléctricos de
una capacidad promedio de 10 metros cubicos (se incorpora por una
Unica entrada y se procede a calentarlo a la temperatura requerida).

¢. El esmaltado: que implica la formacién de una pasta vitrea, que se
funde por ia accidén del calor para rec;ubri? la ceramica. Quimicamente
idéntico al vidrio, consiste en una mezcla de silice (de cuarzo o arena),
losa o potasio. Tambien en esta etapa se procede, si asi se necesitare,
antes de su horneado, a la incorporacién de los pigmentos para darle
color a la pieza. Toda la impregnacién del esmailtado se realiza segun
los siguientes métodos: i.- Manualmente con soplete, ii.- Manualmente
sumergiendo en un hafic de inmersion.

d. El horneado de las piezas: consistenie en calentar a una mayor

temperatura las piezas, a partir de los siguientes métodos: i.- Hornos
fipo intermitentes a gas o eléctricos de una capacidad promedio de 10
metros clbicos (se incorpora por una dnica enirada y se procede a
calentarlo a la temperatura requerida), ii.- Hornos continuos o tanel, de
diferentes largos, normalmente computarizados en los que ingresan
contenedores - zorras de 1,2 metros, que avanzan a una velocidad pre-
establecida por diferentes zonas: de precalentamiento; de coccién en el
centro del horno y enfriado.

3. La etapa de acabado de la piezas: consistente en darle ia forma final y a la

decoracion de la pieza:
a. Terminacion de la forma: quitar la rebarba y pulido, redondeo,

incorporacién de asas, etc — que puede ser: i.- A mano, ii.- Con
maguinas (solo platos y piezas que no requieren incorporacion de
elementos como ias asas de las tazas).

b. Decoracién: fileteado, coloreado, etc.: i.- A mano, ii.- Con calcomanias.

4. Laetapa de presentacion del producto: consistente en: a.- Acondicionamiento

&n cajas, b.- Embalajes.

® Conforme fuera mencionado, la cerdmica es cocida a temperaturas entre 800° y 1280°C vy la porcelana entre 1200° y
1400°C.
SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 9
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En la mencionada investigacion original, la peticionante también sefialé que el
proceso de las distintas etapas de coccién y decorado establece un rendimiento que
no cambia sustanciaimente por la escala o la tecnologia utilizada, “por lo tanto ciertos

valores de importacidn resultan injustificadamente bajos en relacién con los valores

proceso de armado y coccidn de la pasta y las piezas elaboradas requiere de

maguinas y equipos normaimente importados de Alemania, Italia y Brasil” (fs. 613).

Cabe sefialar que de acuerdo a lo informado por DOLKIN, ANCERS Y FAIART
en las presentes actuaciones, no se han producido cambios en el proceso productivo a
partir de 2007 (fs. 1211, 1246 y 1605).

Por su parie, la importadora FERMABRAS describié el proceso productivo de la
vajilla que importa, a saber: el proceso comienza con una mezcla de distintos tipos de
minerales con agua, los cuales son pasados a filtroprensas. Luego, dependiendo del
tipo de producto la pieza pasa a un proceso de torneado o de colado. Una vez que el
producto se seca, pasa a una primera coccion, luego se esmalta y pasa a la segunda

coccién (fs. 613).

La firma importadora PORCELANAS U.D. sefialé que China tiene mas de 100
fabricas de porcelana y, a modo de ejemplo, indicod que en la produccion de una taza
. la manija la pegan con maquina... y por lo que se conoce TSUJI (DOLKIN) la pega
manualmente” y que, en funcidn de la gran produccion de China, los costos son mas
bajos™ (fs. 614).

En funcién de lo expuesto, la Unica diferencia en cuanto al proceso de
produccion entre la vajilla de ceramica y la de porcelana estaria radicada en la

temperatura a ia que debe ser cocide cada uno de los materiales,

Por Ultimo, respecto del proceso de produccién, no obran en las presentes
actuaciones fundamentos para modificar las conclusiones arribadas en la investigacion

original.

V.4, Normas téchicas.

La peticionante y firmas productoras coincidieron al sefialar que no existen

normas ni reglamentos técnicos que establezcan las condiciones que deberia cumplir

'® Asimisme, esta empresa manifesté que estuvo ligada a la fabricacion y comercializacién de vajilla para gastronomia
en el pais junto con PORCELANAS DRESDEN, habiendo cerrado en el afio 2005 par problemas de produccidn, mala
calidad y falta de compedtitividad. En funcion de dicha experiencia adjuntaron un resumen de fabricacién de porcelana,
el que chra en el expediente CNCE N° 57/07.

SECCION Iv PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 10
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el proceso industrial ni las caracteristicas de calidad del producto ni su presentacion. "*\"f 1O M

Tampoco existe, mas alla de las practicas comerciales, especificaciones de naturaleza
técnica que requieran de algun tipo de conformidad o aprobacion por parte de los
compradores (fs. 814/15, 1211 y 1246).

R

o
p—

=z

Al respecto, las Unicas especificaciones técnicas son las que cada empresa
utiliza con sus laboratorios para conformar las mezclas y proporciones de los
materiales para su mejor rendimiento en el procesc productivo y para mantener ia

calidad comercial reconocida en los productos (fs. §14).

En general, las firmas importadoras (BIOMAS, FALABELLA, COTO, ARIMEX

IMPORTADORA) que participaron en la investigacion original expresaron que los

productos deben contar con el certificado expedido por el INAL para que los envases y
materiales que estédn en contacto con alimentos gocen de libre circulacién a nivel
nacional (fs. 614/5).

En aquella oportunidad informaron que para obtener obtener dicha
autorizacion, se deben presentar los datos del objeto {descripcion fisica y una muestra
representativa), los materiales que lo componen y, en caso de productos de ceramica,
la formulacidén guimica cualitativa de la misma vy del revestimiento y protocolos de
Andlisis de Migracién Global, Migracion Especifica de Cadmio y Plomo, asimismo
debe informarse el uso que tendra el producto y, si se trata de productos importados,
certificado de aptitud especificando tipo de alimente para el gue es apto v hormativa
gque cumple (emitido por un organismo oficial o declaracién jurada de la empresa
elaboradora, refrendado ante un organismo oficial o Camara de Comercio del pais de
origen) {fs. 615).

Con relacion a este aspecto, no existen diferencias en funcién del material con

que son fabricadas las vajillas.

Por ultimo, teniendc en cuenta tode lo expuesto sobre este punto en particular,
no obran en las presentes actuaciones fundamentos para modificar las conclusiones

arribadas oportunamente en la investigacién criginal

iV.5. Canales de comercializacion.

Sobre este particular, se destaca que los productores DOLKIN, ANCERS y
FAIART, unicas partes que participan en la presente revision, informaron gue no se
han producido cambios (fs. 1213 y 1248). Por tal motivo, a continuacion se muestran

los canales de comercializacidén segun la AFAPOLA (Tabla N° IV.2), ios canales del
SECCION iV PRODUCTO SIMILAR NAGIONAL 11
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\.,
producto similar nacional segun lo informado por las firmas adherentes (Tabla N° IV.3),
¥ los canales del producto importado objeto de revisidn segtin lo informado por los

importadores (Tabla N° IV.4) en el transcurso de la investigacion original:

Tabla N°IV.2.

Lanaies ge comerclalizacion de valilla segun ArAFULA,

Origen Canal de distribucion Destino

Institucicnes (1) 15%
Bazares Gastrondmicos (2)
65%
Regalerias (3) 15%
Supermercados (4) 5%

Empresas nacionales

fabricantes de vajilla Distribucién Directa

A instituciones (1) 10%
A supermercados 25%
A instituciones (1) 5%
Bazares gastrondmicos (2)
50%
Regalerias (3) 10%

Despacho directo 35%

Importaciones de todos los
origenes

Despacho a mayorista 65%

(1) Instituciones: Hoteles, Aerolineas, Empresas

{2) Bazares gastronomicos: especializados en la provision de locales gastronémicos de todo el pais.

(3) Regalerias: casas de regalos, hazares y otros comarc,los minoristas.

{4) Supermercados y autoservicios.

Fuente: informacion obrante en el informe técnico correspondiente al expediente CNCE N° 57/07
incorporado en las presentes actuaciones (fs. 616).

Tabla N° IV, 3. Canales de comercializacion del producto nacional simitar

DOLKIN ANCERS FAIART
Mayorista™ 51% - 40%
Minorista® 29% 100% 55%
Usuarios" 20% - 5%
Total 100% 100% 100%

Fuente: informacion obrante en el expediente de la referencia (fs. 616/7)

Tabla N° 1V 4. Canales de comercializacion del producto importado

FURBIA | FERMABRAS | FALABELLA WALPLO | COTO | ARIMEX
Mayorista 25% 10% - 40% - -
Minorista 75% 890% - 60% - 100%
Usuarios - - 100% - 100% -
Total 100% 100% 100% 100% 100% 100%

Fuente: informacién obrante en el expediente de la referencia (fs. 616/7)

En funcién de lo expuesto, los canales de distribucion no serian diferentes

segln [a vajilla sea de porcelana o ceramica. Sin perjuicio de ello, se puede observar

que tanto ANCERS como ARIMEX, productora e importadora de vajilla de ceramica,

" Bazares gastrondmicos especializados
Casas de regalos, cadenas de supermercados, bazares, grandes tiendas eic.

Hote!es aeralineas, clinicas

SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 12
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respectivamente, tienen como principal 0 Unico canal de comercializacion a las casas ™

de regalo, mientras que, por lo general, los productores e importadores de vajilla de
porcelana concentran sus ventas en bazares gastronémicos especializados como asi
también al canal institucional (hoteles, clinicas, etc.).

.
/’

Nuevamente, sobre este particular, no obran en las presentes actuaciones

fundamentos para modificar las conclusiones arribadas en la investigacién original.

IV.6. Percepcion de! Consumidor.

De acuerdo a lo sefialado por la AFAPOLA, el precio del producto es e! factor
de compra méas importante para el mercado consumidor en general, guedando el
prestigio de la marca y la eleccion de mayor calidad a un pulblico mas restringido de
mayor poder adquisitivo — y tanto la oferta de produccion nacional como ia de
importacion compiten en los mismos canales de distribucién y venta (fs. 619).

Los productores ANCERS y DOLKIN y la importadora FERMABRAS
expusieron que los consumidores no perciben diferencias entre el producto importado
y el producido por la industria nacional. DOLKIN aclaré que los usuarios, en muchos
casos, acostumbran a mezclar marcas y modelos al reponer, decidiéndose, al

momento de efectuar la compra, por un menor precio (fs. 619, 1212 y 12486).

FAIART indico que, si bien la demanda general de vajilla aumenta a medida
que aumenta la poblacién, hay un cambio en el habito de compra al desplazarse “...
de los servicios de alta calidad y disefio duraderos a otras mas sencillas y de rapido
reemplazo” por lo que “... se esta transformando en un producto sujeto a los cambios
de la moda y al estimulo de los precios mas accesibles para ese cambio en el corto
plazo” (fs. 620).

Por su parte, de lo informado por la mayoria de las empresas importadoras
participantes en la investigacién original se desprende que, en cuanto a la percepcién
del consumidor, las diferencias radicarian en una calidad superior del producto
nacional, sea de porcelana o de ceramica, por sobre el producto ching, reservandose a
la porcelana nacional para ser utilizada en ocasiones especiales. Sin perjuicio de lo
expuesto, el factor precio seria determinante, para la mayor parte del mercado, al

momento de elegir entre un producto u otro.

Sin embargo, la importadora ARIMEX sefiald que al ser sus modelos los tipicos
modelos de vaijilla inglesa “... van dirigidos a un sector de consumidores que busca un

producto tradicional y de calidad” y por ello la percepcién del usuario frente a sus
SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 13
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productos, de marca Johnson Bros, es que por estar frente a un producto de calidad )

disefic se diferencian de la vajilia que mayormente se importa de China, a lo que

posteriormente agregd que sus modelos “... se mantienen a lo largo del tiempo”,

resultando apreciada fa vajilla por ellos imporiada por ser un producto ciasico v de

ARIMEX manifestd que existirian dos mercados diferenciados “... el de menor
poder addquisitivo o que no le da importancia a la marca, que se provee en su mayoria
en supermercados y otro, que si valora la marca y la calidad al momento de comprar”
(fs. 6821).

En el mismo sentido que en los apartados anteriores de la presente seccion,
fos productores DOLKIN, ANCERS y FAIART, unicas partes que participan en la
presente revisién, informaron que no se han producido cambios respecto de la

percepcion del usuario.(fs. 1213 y 1247).

En sintesis, sobre este particular, no obran en las presentes actuaciones

fundamentos para modificar las conclusiones arribadas en la investigacion original.

IV.7. Precios.

A continuacion se presentan los precios de las vajillas nacionales e importadas
por terceros mercados -a nivel depédsito del importador - de China para el periodo
Agosto — Diciambre 2014 y el periodo Enero - Julio de 2015.

Tabla N° iV.5; Precios de Vaijillas.

Nivel depésito del importador
En pesos por kilogramo

Vajillas importadas de China'
Vajillas Nacionales™ Con derechos Sin derechos
anfidumping antidumping

Forcelana Ceramica | Porcelana | Ceramica | Porcelana | Ceramica
Ago-Dic 2013 41,8 39,9 32,7 358 14,6 18,0

Ene-Jul 2014 51,7 50,2 43,2 47,2 17,9 22,6

Fuente: CNCE en base a informacidn obrante en el expediente de referencia.

" Los precios para el caso de los productos similares corresponden al afic entero 2013 y el periodo Enero — Agosto
2014.
' Corresponde a los precios FOB de las importaciones chilenas de origen China, nacionalizados en el mercado
argentino, sin Ia aplicacién de derechos antidumping.

SECCION IV PRODUCTO SIMILAR NACIONAL 14
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V. EL MERCADO NACIONAL E INTERNACIONAL DE VAJILLA'S

La vajilla es un bien utilizado por el pubiico en general principalmente para
servir alimentos, bebidas o condimentos en los hogares y establecimientos

gastronomicos, tales como restaurantes, bares, hoteles, etc?® Por o tanto, puede

clasmcarse como un bien de consumo duradie tinal o, aliernativamente, como un

insumo en el sector servicios (gastronomia, hoteleria, etc.).

El pbroducto considerado en la presente investigacion se circunscribe a la vajilla
de ceramica o porcelana*;, productos equivalentes en el uso, pero de otros materiales,
tales como vidrio, melamina, plastico, metal, no estan incluidos en el analisis y son
sustitutos de la vajilia de porcelana y ceramica. La ceramica y la porcelana pueden
presentar caracteristicas distintivas segdin la composicion de la materia prima utilizada
en el “bizcocho”, la temperatura de coccién® y la terminacidn o presentacion estética.
AFAPOLA sefialé a la diferencia de temperatura en el proceso de coccion como el
principal factor de diferenciacidon entre la ceramica y la porcelana; asi, la porcelana se
elabora a temperaturas mas elevadas, lo que ie confiere una menor porosidad y mayor
resistencia mecanica. De acuerdo a esta camara, dado que todas las variedades de la
vajilla de ceramica o porcelana cumplen las mismas funciones y usos, las distintas
caracteristicas no resultarian de relevancia para el usuario final. Al respecto, cabe
sefialar que si bien cumplen las mismas funciones basicas, existen caracteristicas

fales como resistencia y durabilidad, ademas de factores estéticos, por los que los

consumidores estan dispuestos a pagar un precio mas aito por la vajilla de porcelana.

Dentro de la cerdmica se distingue una variedad denominada “stoneware”, que
presenta mayor dureza y menor porosidad en comparacion a otros tipos de ceramica,
acercandose por sus caracteristicas a la porcelana.

' Esta seccion contiene en asteriscos informacion confidencial.
* Esta seccion fue confeccionada con informacion correspondiente al periodo enero de 2007 a agesto de 2014 y fue
obtenida de la respuesta a Cuestionarios al Productor de la CNCE (no se recibieron respuestas de Cuestionarios al
Exportador ni al Importador), de piesentaciones de las partes, de INDEC, DGA y de fuentes de informacion de acceso

Ublico que se citan a o largo de la seccion.

La vaijilla también se utiliza para higiene y tocador, y puede ser empleada como elemento decorativo.
* De acuerdo a AFAPOLA el producto cansiderado comprende a los productos ceramicos gue pueden ser definidos
coma articules de barro objetos de moldeado y cocides al fuego para adquirir resistencia. Los productos ceramicos
pueden clasificarse en dos grupos: uno que comprende a la loza y el gres, dos variedades dentro de la ceramica, y otro
a la porcelana. Al respecto, cabe mencienar que en e Sistema Armonizado, fa partida 6912 correspondiente a vajilla de
cerdmica excluye en su denominacién explicitamente a la poresiana, dando la idea de que, en términos generales, la
vajilla de cerémica y a vajilla de porcelana forman parte de una misma familia de productos.

® Segin informé AFARPOLA los productos cerdmicos pueden ser agrupados de la siguiente manera: loza (ceramica
de arcilla cocida a una temperatura entre 800° y 1.100%); gres (ceramica producida en un rango de temperatura de
1.200% y 1280° C), y porcélana (producida a una temperatura entre los 1260° y 1400° C).
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V.1. Caracteristicas generales del mercado argentino

Se estima que el mercado argentino de vaijilla, en 2013, superd los 6,3 millones
de kilogramos, representando algo mas de 170,5 millones de pesos. Luego de la
imposicién de la medida, el mercado es abastecido principalmente por la industria

R

fiacional, cuya cuota de mercado, en el periodo bajo anaiisis’, fue en promedio ael
53%, quedando el resto distribuido en un 40% para las importaciones de origenes no
investigados, dénde Brasil fue el origen principal, mientras que el origen investigado,
China, participd en un 7%.

V.1.a. Caracteristicas de la oferta en el mercado nacional

La oferta nacional de vajilla estd compuesta por un gran numero de
productores. AFAPOLA enumerd cerca de 40 empresas localizadas principalmente en
la Ciudad Autdnoma de Buenos Aires (CABA), en el Gran Buenos Aires y en la
Provincia de Santa Fé y sefiald que existen productores peguefios ylo artesanales

sobre los cuales no se cuenta con estadisticas fehacientes.

Las empresas que participan en la presente investigacion -ANCERS, DOLKIN y
FAIART- representaron cerca del 80% de la produccién nacional durante el periodo
analizado. Al analizar el periodo investigado,” se destacan las empresas productoras
de vajilla de porcelana que representaron 36% FAIART, 27% DOLKIN y un 15%
ANCERS que produce vajillas de ceramica. El destino de la produccion esté orientado
practicamente en su totalidad al mercado interno para el caso de las adherentes,
mientras que el resto de la produccién nacional ha tenido coeficientes de exportacién
mayores durante todo el periodo aunque de diferentes magnitudes.

V. 1.b. Informacién de las firmas adherentes

V.1.b.1 Caracteristicas generales

ANCERS, inicid sus actividades en septiembre de 1967 y esta localizada en
CABA, en al barrio de Mataderos. Se trata de una empresa familiar que aln es dirigida
por su fundador e integrantes de la familia. Es una clasica fabrica de este tipo, en
donde los sectores productivos se van distribuyendo en distintos niveles, que ha
venido creciendo con los afios con una distribucion del lay out méas o menos regular
que esta en proceso de mejora en distintos sectores segiin se pudo observar durante

ia recorrida inicial efectuada por el equipo técnico el dia de la verificacion.

Perzodo 2011 - Agosto 2014
" idem
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La empresa produce vajillas de ceramica cubriendo todos los aspectos de la
produccion, desde la conformacion de la materia prima en los molinos, hasta el
decorado final, incluyendo la serigrafia, para la cual tiene capacidad de produccién
propia, aunque a veces pueda contratar a proveedores externos el servicio de disefio y

tiene__en ejer‘urién L

()

‘-../:

SN

proyecte de inversion referido a la modernizacién de ia produccidén de vajilia para el

ambito gastronomico®.

La empresa FAIART esta dedicada a |a fabricacion de vajilla de porcelana que
comercializa hajo sus marcas Verbano y Due; tiene su planta de produccién ubicada
en la Provincia de Santa Fe. Se trata de una empresa que fue adquirida
aproximadamente en el afio 1995 por un grupo de origen portugués, gue ocupa un
predio de aproximadamerte *** hectéreas, en donde se lleva adelante la produccién

en una nave de aproximadamente ******m2,

Segln lo observado en la verificacidén realizada por el equipo técnico de esta
CNCE, se trata de una planta con gran cantidad de equipamiento automatizado y semi

automatizado.

DOLKIN también esta orientada a la fabricacién de articulos de porcelana, que
comercializa con su marca Porcelana Tsuji. Ambas empresas tienen una larga
trayectoria en el mercado argentino, pero bajo su forma juridica actual iniciaron sus
actividades en noviembre de 1995 y en octubre del 2000, respectivamente. A partir de
la verificacion realizada por los técnicos de esta CNCE, se trata de una empresa que
ocupa un predio de aproximadamente *** *** en donde se lieva adelante la produccion
en dos galpones principales: en uno de aproximadamente ***** m2 se realizan los
procesos principales, y en el otro de aproximadamente ****** m2 algunas operaciones
auxiliares de fabricacidén de accesorios y morderia de yeso y algunas otras tareas que
hacen a la provision de materiales ceramicos a la produccién como ser por ejemplo
soportes y espesores. Sin embargo, esta segunda nave estaba practicamente parada
pues la capacidad de produccion de moldes de yeseria y accesorios sobra para cubrir
las necesidades de la planta principal.

Con respecto al empleo del sector, se destaca que en Agosto de 2014, las tres

empresas del relevamiento, empleaban en conjunto, a 430 personas solamente en el

® Var Informe de Verificacion.
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area de produccion. De todas formas, este nivel de empleo resultd inferior al\\

observado en el afio 2007 que fue de 459 trabajadores.

V.1.b.2. Analisis contable de las empresas adherentes:

N
R

A\

Las venias ai mercado Interno ae va)llias representaron aproximadamente g

totalidad de la facturacién de las empresas productoras.

Del analisis de la informacion contable suministrada por ANCERS surgié

lo siguiente:

. Se ha incrementado el margen bruto sobre ventas, el margen operativo
se mantiene estable y ha decrecido el margen neto sobre ventas.

° El resultado neto de la empresa se vio influenciado por €l aumento de
los resultados financieros.

° El activo y el pasivo evolucionaron en forma similar, aunque estos
ultimos crecieron en forma mas significativa gque los primeros.

. La situacion patrimonial es de solvencia con altos y crecientes niveles
de liquidez y crecientes niveles de endeudamiento.

. El incremento del activo se debid principalmente al aumento registrado
en log bienes de cambio,

o lLas obligaciones de la empresa se concentran casi en un 70% en el
corto plazo siendo las cuentas por pagar el rubro principal.

Por su parte, la informacion contable de DOLKIN muestra:

° El pasivo se concentra casi en su totalidad en el corto plazo, siendo las
deudas sociales y fiscales el rubro mas importante.

o Se observa un incremento en la ecuaciéon patrimonial basica de la
empresa, senalandose que el patrimonio neto aumento afio tras afio.

® Los resultados fueron siempre positivos aunque se observan caidas en
los distintos indicadores de rentabilidad de la empresa.

° La situacion patrimonial es de solvencia con altos y crecientes niveles

de liguidez y bajos y decrecientes niveles de endeudamiento.

De la informacion contable suministrada por FAIART surge que:
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. Se han incrementado los resultados y los distintos indicadores de ™ /0 BN 25

rentabilidad de la empresa.
. El activo se ha incrementado en forma mas significativa que el pasivo,

siendo los bienes de cambio el rubro mas importante y de mayor crecimiento.

®

P
-

S

° | a situacidn patrimonial es_de solvencia_con_altos_ aunque_decrecientes

hiveles de liquidez y bajos y estables niveles de endeudamiento.
. Se observd una caida en el endeudamiento a large plazo, alcanzando el

nivel mas bajo dentro del periodo analizado.

En las cuentas especificas de vajillas de ANCERS se observa una caida
importante en el porcentaje de contribucidn marginal en enero — agosto de 2014 (10
puntos porcentuales) y los resuitados fueron positivos en 2011 y 2012 y negativos los

periodos siguientes ubicandose en 0,96 en enero — agosto de 2014.

Las cuentas especificas de vajillas de DOLKIN muestran esiables
porcentajes de confribucidn marginal, resultados positivos aungue decrecientes
relacién ventas / costo total (pasé de 1,09 en 2011, 2 1,06 en 2012y a 1,08 en 2013 y

en enero — agosto de 2014.

Por dltimo, las cuentas especificas de FAIART muestran incrementos en
la contribucién marginal v resultados positivos durante el periodo, sefialande que la
relacién ventas / costo total paso de ***,*** en 2011, a *** *** en 2012, a ****** en

2013 y a **,*** en enero — agosto de 2014,

V.1.c. Composicidn de la oferta

Tal como se mencionara mas arriba, ia oferta en el mercado argentino de vajilla
esta a cargo, en la actualidad de las ventas de produccion nacional y de las
importaciones de origenes no objeto de solicitud de revision. Dentro de este Ultimo
grupo de paises, como se ha seflalado anteriormente, Brasil es el principal origen
{30% del total de las importaciones en 2013), sin embargo han ido incrementandose
desde 2007 las importaciones desde Indonesia y Malasia (25% vy 13%,
respectivamente, del total de las importaciones en 2013).

Los importadores del producto investigado son principalmente hipermercados
(JUMBO, COTO y FALABELLA) y empresas distribuidoras mayoristas de articulos de

SECCIONV -MERCADO... 5
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menaje. Por ofro lado, en relacién a las compras externas, se destaca que los

productores del relevamiento no realizaron importaciones de vajilla de ningun origen.

V.1.d. Caracteristicas de la demanda en el mercado nacionai.

Como va se menciond, el uso del producto considerado es, principaimente, &l
servicio de mesa en restaurantes, bares, empresas y hoteles y en los hogares, por lo
que la demanda esta atomizada. La vajilla también se utiliza para higiene y tocador, y

puede ser empleada como elemento decorativo.

La comercializacion de vajilla en el mercado interno se realiza a través de
comercios y/o distribuidores mayoristas, comercios minoristas o en forma directa al
usuario final. Debe destacarse que la distribucién mayorista esta a cargo de bazares
gastrondmicos mayoristas especializados y de otros distribuidores mayoristas. En
cuanto a los comercios minoristas, estos incluyen tanto a cadenas de supermercados
y grandes tiendas, como a bazares, casas de regalos, comercios de multiples rubros y
empresas de venta directa (y/u cbsequio). Los usuarios finales se distinguen entre los
grandes consumidores, como por ejemplo restaurantes e instituciones, y los pequefios

usuarios y hogares.

A continuacion se presenta un esquema que muestra la estructura de
comercializacion en el mercado interno de la vajilla, considerando conjuntamente tanto
a las de porcelana como a las de cerdmica. Debe sefialarse que estos esquemas de
distribucién fueron estimados sobre la base de informacion aportada por las empresas
que participaron de la investigacidn originai y corresponden al afio completo 2007°,

® Si bien las empresas FALABELLA y COTO informaron gue venden gl total de sus importaciones de vajilla a comercios
minoristas, siendo estas empresas comercios de venta minorista, se interpretd que las mismas distribuyen el producto
& usuarios finafes.
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ESQUEMA N¢V.1: ESTRUCTURA DEL MERCADO NAGIONAL DE VAJILLA DE CERAMICA Y
DE PORCELANA

| OFERTA | 1 DEMANDA

: iAiARl ‘

IMPORTADA

Fuente: CNCE sobre la base de informacidon obrante en el expediente de referencia.

Los importadores desde el origen China distribuyen principalmente a través del
canal mayorista (48%); mientras que los productores adherentes distribuyen por este
mismo canal el 33%. Estos Oltimos, realizan la mayor parte de sus ventas a través de

comercios minoristas (58%), canal que es el de menor importancia en las ventas del

producto importado desde China (15%).

Finalmente, mieniras que, el 37% del producto importado investigado, es
£ vendido en forma directa al usuario final, esta modalidad representa apenas el 9% de

ias ventas del producto nacional.

En las presentas respuestas a los Cuestionarios al Productor remitidos por esta

CNCE las firmas productoras adherentes manifestaron que no se registraron cambios

en los canales de comercializacion de vajillas desde el afio 2007.

® periodo Agosta 2014 a Marzo 2015

SECCION V - MERCADOQ..,
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Para analizar las diferencias de precios, se realizaron comparaciones entre el
producto nacional y las vajillas importadas por Chile de origen China® comercializadas
a nivel de depdsito del importador y a primera venta dada la informacién que se extrae
del expediente original. En el caso de las importaciones argentinas de vajillas de

origen China, la comparacidén de precios se realizd a nivel de deposito del importador
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debido a que éste resultd el mas relevante, concentrando més del 90% de las ventade

los adherentes.

Con relacién a las diferencias entre el producto nacional y el investigado, en
opinion de los productores nacionales, como se detalla en la seccién IV del presente

informe, no existen diferencias relevantes. Mientras que, segun lo aportado por los
importadores en la investigacién original, se pueden percibir diferencias en cuanto a la
calidad y el disefic de los productos. Por ejemplo, las empresas imporiadoras
PORCELANAS UD y FALABELLA le atribuyeron una mejor calidad al producto
nacional. En tanto, la firma importadora WALPLO, al referirse a la calidad del producte
similar nacional, distinguio entre la vajilla de porcelana y la de ceramica, destacando a

las del primer tipo como las vajillas orientadas a los segmentos de precios altos'.

La empresa ARIMEX, resaltd el hecho de que se trata de vajilla JOHNSON
BROS., marca que segun esta empresa es reconoccida internacionalmente por su

calidad y disefio, siendo sus modelos los “... tipicos modelos de vajilia inglesa”,
teniendo modelos decorados con motivos tradicionaies mediante la aplicacion de
calcomanias y modelos sin decorar. De acuerdo a AFAPOLA el precio de la vajilla es
el factor de compra mas importante para el mercado consumidor en general,
quedando el prestigio de !a marca vy la eleccion de mayor calidad a un publico de
mayor poder adquisitivo. E! productor de vajilla de ceramica ANCERS considerd

relevante la incidencia de las marcas en el comportamiento de la demanda en el

‘mercado interno de vaijilia, en tanto que DOLKIN opiné que permiten una “pequefa

diferenciacion” y FAIART relativizé su importancia como factor de compra.

En cuanto a la estacionalidad de la demanda, salvo el caso de FAIART, las
otras dos empresas productoras del relevamiento indicaron que no se registran
variaciones significativas en las cantidades demandadas mensuales a lo largo del afio.
FAIART, en cambio, mencioné que la demanda de vajilla se incrementa en otofio y
primavera, debido al mayor indice de casamienios y a la mayor actividad en cuanto al
equipamiento gastronémico. Entre los importadores, FERMABRAS, coincidio con esta
apreciacion de FAIART, aungue sélo sefiald la época de primavera, en tanto que otros
importadores respondieron que la estacionalidad se debe a factores sociales, pero no

indicaron la época en gue ésta ocurria.

" Seguin surge de la informacidn del Cuadro N°9 del Anexo estadistico, en la actualidad el diferencial de precios de la
industria nacional entre ambos preductos es casi nulo.
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Es de destacar que la demanda de vajilla estd directamente relacionada con
las particularidades del consumo de los hogares. En este sentido, es probable que se
haya producido un cambio en dichas caracteristicas, dado que las vajillas se
consideran un bien semi durable y que podria estar sustituyéndose por otro tipo de

pmds 1ctos

(0

" En este sentido, como se observa en el Cuadro N° 13 del Anexo Estadistico del
presente informe, el consumo aparente de vajilla superd en 2007 los 13 millones de
kilos, aicanzando el maximo al afio siguiente con 17,4 millones de kilos. En ese
sentido, las importaciones del origen investigado mostraron una caida notoria del 2008
al 2009 pasando de 124 a 3 millones de kilogramos, lo que redunddé en una
disminucién equivalente del consumo aparente.

Al respecto la camara AFAPOLA manifestd que existen tres motivaciones para
la compra de (fs. 1388) vajillas en el mercado doméstico:

1. El consumidor qgue equipa, repone o reemplaza vaijilla para el hogar.
2. El consumidor general que incorpora vajilla como una opcidn de regalo.

3. El consumidor gastrondmico gue equipa, repone o reemplaza vajilla.

Ademas sefiala que “tanto la vajilla de porcelana como de cerdmica tiene
sustitutos de ofros materiales constitutivos (plasticos, madera, vidrio y aluminio, etc.)
gue se diferencian no s6lo por gustos por determinadas texturas y disefos sino que

ademas por sus precios relativos”.

Asi, segun la camara, la caida registrada en el consumo aparente entre los
afios 2009 y 2008, entre otras cosas se debid a que “la demanda de estos producios
fue parcialmente satisfecha por producios de vidrio™ y también se desplazd hacia otros
productos no sustitutos directos pero si aiternativos a los efectos del merchandising
comercial”. Ademas dentro de la evolucidon del comercio minorista, la camara marco
como dato estilizado de los dltimos afios “un desplazamiento hacia el consumo de
bienes durables, asi como de transporte, comunicaciones y esparcimiento. En este
sentido, estos cambios redundaron en que la capacidad de produccidén nacional de
vajilla, alcanza a satisfacer a la demanda local desde el afio 2011.

"2 Este desplazamiento estaria explicando segin la cdmara alrededor del 20% de la reduccion del consumo aparente.
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En las comparaciones de precios realizadas enfre la vajilla de porcelan
hacional y la importada por terceros mercados desde China, se observaron

subvaloraciones en la comparacién de precios medios, tanto en el canal mayorista de

comercializacién como a puerta de depdsito del importador; las mismas fueron del

subvaloraciones fueron de 55% y 39%, para el nivel de depésito del importador y a

primera venta respectivamente™.

Si bien los ingrescs medios por ventas del relevamiento mostraron incrementos
durante el periodo de referencia y el investigado, la evolucién no fue homogénea entre
las diferentes empresas como asi también al analizar por separado a las empresas
gue producen vajillas de porcelana con respecto a la firma ANCERS.

V.2, Mercado internacional

En el mercado internacional de vajilla de ceramica y porcelana, la oferia esta
concentrada en un grupe de 10 paises ubicados en Europa y Asia, enfre los que se
destaca China, que cuenta con un gran numero de fabricantes. Segun informacién
aportada por la importadora COTO en el transcurso de la investigacion original, este

pais concentra el 80% de la produccién mundial.

De acuerdo a lo informado por el productar nacional FAIART, iradicionalmente
la produccibn mundial se encontraba localizada en el continente europeo,
especificamente en Alemania, Francia, Espafia, Portugal, italia e Inglaterra, asi como
en paises de Europa oriental, que vieron afectado su predominio por el “fenémeno
China, que produjo cierres generalizados de fabricas ...” (fs. 2202 Expte CNCE
5712007).

De acuerdo a un informe realizado por el CBI*, la produccion europea de este
tipo de articulos —junto con otros de uso doméstico- enfrenta al interior de la region
una fuerte competencia desde hace unos afios. Algunos productores europeos han
trasladado su produccion a paises como China, para mantener los costos bajos,
mientras que otros productores se focalizaron en mejorar ia calidad y el disefio para

competir en la alta franja del mercado de consumo.

* Al considerarse la aplicacion de derechos antidumping de la medida original las diferencias varian entre el -22% y el
1%.
" Sl se considera la aplicacién de los derechos antidumping, las diferencias van entre -10% y 10%.
5 CBI Market Survey: "The Tableware, Kitchenware an cther Household articles market in the EU", octubre de 2007
(www.chi.eu).
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Segun un informe del ASEAN-Japan Centre la produccion de vajilla de

ceramica y porcelana en el mundo posee distintas caracteristicas segun su origen. Asi,

paises europeos como el Reino Unido, Italia, Dinamarca se distinguen por su

produccion de vajilla de porcelana de alia calidad de marcas reconocidas como

-
R

es reconocida por su alta destreza técnica en la produccién de estos productos, asi
como, en los Ultimos afios, por la exportacion de productos de modernos disefios, en
tanto que la vajilla que exporta Francia se distingue por el estilo aristocratico de sus
productos. Con relacién a las exportaciones de Asia, el informe citado menciona que,
si bien en China se produce vajilla de porcelana fina blanca v azui de alta gama, la
mayor parte de las importaciones desde China y otros paises de Asia (al menos en el
caso de Japoén) tiende a ser de productos econémicos y de produccién en masa, no

artesanales.

FERMABRAS incluyd en la lista de los principales productores de vajilla de
porcelana a paises de América como Brasil, Uruguay, Colombia y Estados Unidos (fs.
2182 expte. 57/2007), mencionando que factores como ef costo de la mano de obray
de la energia inciden en la competitividad de cada uno de ellos. El importador COTO
cuenta entre sus proveedores de vajilla a productores de Colombia y Brasil.

Por ofra parte, la atomizacidn en la oferta de este mercado es mencionada por
el importador WALPLO, que resalta gque en cada pais exportador hay muchas fabricas
haciendo el mismo tipo de producto (fs. 2450 expte. 57/2007).

De acuerdo a las estadisticas de COMTRADE, el principal exportador mundial
de vajilla de porcelana y ceramica es China, que concentré el 63% de las
exportaciones totales de este producio realizadas en 2013. En segundo lugar se
ubicaron Alemania y Portugal con el 3% de lo exportado durante ese afic (Tabla N°
\.3).

Por otro lado, los principales paises importadores a nivel mundial de vajilla en
el dltimo ano completo del periodo analizado fueron Estados Unidos (15%) y Alemania,
Reino Unido, Rusia e Htalia (5%) que juntos alcanzaron el 35% de las importaciones
realizadas ese afio. Cabe mencionar que el 53% de las importaciones totales de este
producto a nivel mundial es realizado por 10 paises (Tabla N° V.3).

* Cabe recordar que la empresa ARIMEX informé en su respuesta ai Cuestionario al importador del expediente
original, que imports vajilla de esta marca del origen China.
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Tabia N° V.3

a. Principales paises exportadores de vajilla de ordenados segln sus exportaciones

acumuladas 2010-2013

En toneladas — 2010 -2014

Elu

02

ST
{ :
e

i%&

Total exportado Sobre total exportado
Ranking Pais en 2013
2010 2011 2012 2013 2014 % % acum.
1 China 1.892.532 | 1.784.389 | 1.645.068 | 1.490.841 s/d 63% 63%
2 Alemania 71.020 74,668 68.404 66.976 s/d 3% 66%
3 Portugal £2.525 65.613 60.753 66.946 79.674 3% 69%
4 Tailandia 52,055 57.015 54.048 53.500 55.903 2% 71%
5 Rumania 35.220 40.027 42,444 46.461 49.015 2% 73%
8 Turquia 36.728 39.853 35.192 32.451 39.730 1% 75%
7 Bélgica 39.439 35.145 31.407 27.540 s/d 1% 76%
8 Indonesia 32.401 32.295 30.576 31.8883 s/d 1% 77%
9 Reino Unido 28,727 28.482 28.041 28.212 31.538 1% 78%
10 talia 24.459 31.376 29,518 27.310 29.790 1% 79%
Resto 296,155 319,832 269.554 483,636 191.698 21% 100%
Total 2.571,261 | 2.508.693 | 2.295.005 | 2.355,761 481.348

Nota: De los 148 palses que conforman el total, 83 no informaron, al 21-04-14, datos de exportaciones para 2014.

Fuente: CNCE sobre la base de COMTRADE

b. Principales paises importadores de vajilla ordenados segln sus importaciones

acumuladas 2010-2013

En toneladas — 2010 -2014

Total exportade Sobre total exportado
Ranking Pals en 2013
2010 2011 2012 2013 2014 % % acum.
1 Estados Unidos 361.605 372,742 344,784 373.357 368.243 15% 15%
2 Alemania 161,107 172.346 160.735 116.397 0 5% 20%
3 Reino Unido 143.936 146.425 139.323 115.165 126.555 5% 25%
4 Rusia 105.789 111.220 119.832 115.142 0 5% 29%
5 Francia 137.488 121.915 107.156 85.380 96.478 3% 33%
6 Italia 100.738 90.256 77.962 127.460 74.545 5% 38%
7 Nigeria 169.748 48.331 62.676 65.935 0 3% 41%
8 Japdn 70.431 70.368 66.953 68.287 56,508 3% 43%
9 Brasil 46.881 70.699 71.273 41,288 11.832 2% 45%
10 Espafia 63.168 59.515 49.445 42.990 50.212 2% 47%
Resto 1,154,464 | 1.234.940 | 1.,110.389 | 1.302.921 660,830 53% 100%
Total 2.520.405 | 2,498,798 | 2.310.527 | 2.454.321 | 1.445.203

Mota: De los 156 paises que conforman el total, 84 no informaton, al 21-04-14, datos de |mportac10nes para 2014.

Fuente: CNCE scbre la hase de COMTRADE

En cuanto al origen investigado, China, éste se ubicd en el puesto 66 entre los

importadores mundiales de vajilla de porcelana y ceramica, mientras que, tal como se

mencionara y se observa en la Tabla N° V.3, fue el primer exportador mundial de estos

productos.

SECCION V - MERCADO. .,

12




e

2015 = Afic del Bicentenaric del Congreso de Ios Pueblos lere -

COMISION NAGIONAL DE COMERCIO E}(TERIOR

. b
- EXPEDIENTE CNCE N° 20/14 ST %\\‘(}‘

\"

NFORME TECNICO PREVIC A LA DETERMINACION FINAL DE LA REVISION -

Como puede observarse en la Tabla N° V.4, en 2013 el principal destino de las
exportaciones chinas fueron los Estados Unidos (20% del total exportado), seguido por
Reinc Unido, Japén, Malasia y Alemania (4%), y los Emiratos Arabes, Sudéfrica y

Rusia (3% cada uno). Argentina por su parte, en el mismo afio, se ubicd en el puesto

BT
,ﬁ/ \ \N e
’/‘3\ C f/
f;g>/’ FoLr

_mundo
ARG O-

Tabla N° V.4
Principales destinos de las exportacionas chinas de vajilla de ordenado segun sus

exportaciones en acumuladas 2010-2013

En toneladas — Periodo: 2010 -2013

Total exportado Sobre total exportado
Ranking Pais en 2013
2010 2011 2012 2013 % % acum.

i Estados Unidos 334,311 300,668 270.774 299.057 20% 20%
2 Reing Unido 85.73% 85.426 §2.525 65.308 4% 24%
3 Alemania 88.170 86.736 79.952 53.560 4% 28%
4 Emiratos Arabes

Unidos 70.645 53.042 50.780 42.823 3% 31%
5 Japon 58.367 54.572 50.026 53.290 A% 34%
6 Malasia 38.821 47.584 49.557 57.651 4% 38%
ré Brasil 43,378 57.260 56.289 28.583 2% 40%
8 Sudafrica 54.458 43,873 46.171 39.538 3% 43%
9 Italia 61.342 51.172 39.666 28.658 2% 45%
10 Rusia 40,801 44 247 45,562 49.426 3% 48%

Resto 876.032 824,589 781.299 717.894 52%

Total 1.892.532 1.784.389 1.645.068 | 1.490.841

Fuente: CNCE sobre la base de COMTRADE — Fecha de consulta 21/04/2014

Con respecio a la existencia de investigaciones o medidas antidumping para
estos productos, la vajilla de origen China fue objeto de distintas investigaciones y

medidas antidumping, algunas de las cuales se encontraban vigentes al inicio de la

presente revision (Tabla N° V.5).
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Tabla N° V.5 ==

Derechos antidumping impuestos por distintos paises a las exportaciones de vajilla de

porcelana v ceramica

. . . . . Fecha
Pais Pais . Fecha imposicién Tipo de Valor de fa M
! . Practica " . vencimiento
denunciante denununciado de fa medida derecho medida de la medida
2-3-2003 {derechos
. . . iniciales) 268% del valor
Egipto China Dumping 23.1-2014 Ad valorem CIF sid
{renovacién)
17-11-2008
. . . (derechos iniciales) ) 1,71a288
Colombia China Dumping 20-6-2011 Especificos UsShg ™ 3 aﬁgs
(renovacién) -
L . . 14-1-2014 - @
Meéxico China Dumping (definitivos) Especificos 2,61 U$Sikg s/d
. . . 16-1-2014 ) 1,84 a 5,14
Brasil China Dumping (definitivos) Especificos U$S/kg 5 afics
Unién . . 13-5-2013 13,1% - 23,4%
Europea China Bumping (definitivos) Advalorem | 0¢ demds 36,1%) st
(.,.‘ 0,30 U$Sikg
[ . - . 23-10-2004 . (porcelana), e
Peru China Dumping {definitivos) Especificos 0,17 USSkg 18-10-2009
(China)
. . . 25-4-2012
Indonesia China Dumping (definitivos) Ad valorem sid sid
Bifasri:é 1.479 U$Stton 1er
o afio
Kazajstan y
Armenia ] Salvaguardia 29-9-2013 Especificos | | '0325&3; ‘;23’”“ 28-98-2016
(Uni6n 51,6 USSHon 3er
Ec.Euroasiatic ' =
a) afio
35,6% 1er afo;
Ucrania - Salvaguardia 21-56-2013 Ad valorem 32% 2do afio; 3 afos
28,8% 3er afio
Indonesia ; Salvaguardia 2-6-2006 Especificos | 1600 Rupiasikg 1'4'2a°ﬁ00‘§ (3er
s/d: Sin dato.

(1) El importe de los derechos de vajilla y piezas sueltas de loza {codigo HS §912.0000) es la diferencia entre el valor
FOB dectarado por &l importador v el FOB de referencta fjado en 1,71 ddlares por kilogramo, sdélo si el FOB declarado
por el importador es inferior a este FOB de referencia. El importe de los derechos de vajilla y piezas suslias de
porcelana (cédigo SA 6911.1000) es la diferencia entre el valor FOB deciarado por &l importador y el FOB de
referencia fijado en 2,88 délares por kilogramo, sblo si el FOB declarade por el importador es inferior a este FOB de
referencia.

(2} El derecho definitivo es la diferencia entre el valor en aduana declarade y el precio de referencia de 2,61 ddlares
por kilogramo, solo en el caso de que el valor declarado en aduana de las importaciones procedentes de China es
inferior a este precic de referencia.

Fuentes: Organizacién Mundial del Comercio; Bance Mundial; Global Trade Alert; Diario Oficial de la Federacién de
México; Camex (Brasil}, Indecopi, Perl; Departamento de Proteccion del Mercade Interior, Comision Econdmica
Euroasiatica (Rusia); Ministerio de Comercio, Industria y Turismo de Colombia; Boletin Oficial de la Unién Europea.
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NOTAS METODOLOGICAS'

Consideraciones Generales:

El producto objeto de solicitud de revision es “conjunto de piezas que

accesorios y demas articulos para uso doméstico y/o institucional, higiene o tocador de

porcelana y ceramica™ originarias de la Republica Popular China.

El periodo tomado en cuenta para el analisis del dafio se extiende desde el
01/01/2011 hasta el 31/08/2014, consignandose comc periodo de referencia
informacion para los afios 2007, 2008, 2009 y 2010.

El presente Anexo esta basado en la presentacion de la Asociacion de
Fabricantes de Porcelana, Loza y Afines (AFAPOLA), camara peticionante de ia
solicitud de revisién y por la informacién contenida en los cuadros estadisticos del
Anexa | aportada por las firmas productoras DOLKIN, FAIART y ANCERS:; a través de
sus respuestas al Cuestionario al Productor enviados por la CNCE y se encuentra

verificadas, tal como se detaila a continuacion:

En la siguiente Tabla se presentan, en forma resumida, los resultados de la

verificacion a la firmas peticionantes,

= presente anexo presenta en asteriscos informacion de cardcter confidencial.
® En adelante se hara referencia al producte similar como “Vajillas”, o "Vajillas de porcelana” y "Vajillas de ceramica”
dependiendo si se consideran de manera agregada o no.
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Tabia N°® ALl 1
Resultados de la verificaciones efectuadas

2015 — Afio del Ricentenario del Congreso de los Pueblos Libr

a. Informe GI-GN/VERIF N° 12/2015 DOLKIN.

Variable

Resuitado

EAaE

PTOUUCTION

CFempress o Contaha Com i totalitad e
documentacién necesaria para verificar esta
variable.

Capacidad de produccion

No se contd con la informacion necesaria

para constatar dicha variable.

Costos totales

No surgieron diferencias con lo informado.

Costos unifarios

No surgieron diferencias con lo informado.
Durante la verificaciéon fue suministrada la
estructura de costos unitaria actuatizada al
periodo enero — diciembre de 2014

Empleo y masa salarial

No surgiercn diferencias con lo informado.

Ventas al mercado interno y precics

No surgieron diferencias con lo informado.
Durante la verificacion el representante de la
empresa hizo entrega del precio actualizado

para el periodo enero — diciembre de 2014.

Exportaciones No se contdé con la informacion necesaria
para constatar dicha variable.
Existencias Durante la  verificacion no  fueron

suministrados los elementos totales para

proceder a constatar dicha variable.

b, Informe GI-GN/VERIF N° 13/2015 FAIA

RT.

Variable

Resuliado

Produccion

Surgieron diferencias con lo informado y los
tecnicos de la CNCE procedieron a relevar
huevos datos de produccion.

Capacidad de produccion

Fue recalculada la capacidad de produccion
para los periodos parciales enero-agostc
2013 y enero-agosto 2014.

Costos totales

No surgieron diferencias con lo informado.

Costos unitarios

Surgieron diferencias con lo informado.
Durante la verificacion los técnicos de |a
CNCE procedieron a relevar el costo
actualizado a diciembre de 2014 de los
nsumos nacionales e importados y fa mano
de obra directa.
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Empleo y masa salarial

No surgieron diferencias con lo informado.

Ventas al mercado internc y precios

Surgieron diferencias con lo informado y los
tecnicos de esta CNCE procedieron a

N
N

recaicular los valores para dicha variable.
Durante la verificacion el representante de la
empresa hizo entrega del precio actualizado
para el pericdo diciembre de 2014.

Existencias Surgieron diferencias con lo informado por o
que dicha variable fue recalculada durante la
verificacion.

Exportaciones No surgieron diferencias con lo informado.

c. Informe GI-GN/VERIF N° 11/2015 ANCERS.

Variable

Resultado

Produccién

No surgieron diferencias con io informado.

Capacidad de produccion

No surgieron diferencias con o informado.

Costos totales

No surgieron diferencias con lo informado.

Costos unitarios

No surgieron diferencias con lo informado. La
firma hizo entrega de los costos actualizados
a enero de 2015,

Empleo y masa salarial

De la revision de los soportes sefalados
surgid que la firma habfa informado la
totalidad del personal y no el personal del
area de produccion.

Por lo expuesto precedentemente, los
técnicos de la CNCE procedieron a
desagregar de la informacién suministrada, la
correspondiente al area de produccién,

Ventas al mercado interno v precios

No surgieron diferencias con lo informacdo.

Existencias

No surgieron diferencias con lo informado.

Al respecto del material constitutivo, cabe mencionar que la firma ANCERS, se

dedica a la fabricacion de vajillas de ceramica, mientras que las ofras dos firmas
(DOLKIN y FAIART/VERBANO) a la produccion de vaijillas de porcelana.

Por ofro lado, cabe sefialar que ninguna empresa importadora ni exportadora

contestd el Cuestionario enviado por ta CNCE.

ANEXO | = NOTAS METODOLOGICAS... 4
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La unidad de medida en los cuadros del presente informe es Kilogramo.

A continuacion se detallan las fuentes de informacién, calculos y metodologias
utiizadas por esta CNCE en la confeccion de los Cuadros Estadisticos

Pk

)

=

correspondientes a las vajillas.

Cuadro N° 1: Produccion

La Asociacién de Fabricanies de Porcelana, Loza y Afines (AFAPOLA) informé
la participacion de las firmas adherentes dentro de la produccién nacional de vajillas,
mieniras que las empresas adherentes® a la solicitud de revisidn hicieron o propio con
su produccién en ios respectivos Cuestionarios al Productor remitidos por esta CNCE.

El resto de la produccion nacional estaria compuesto por empresas no especificadas,

La produccién nacional correspondiente al afio 2007 no se presenta en el
Cuadro debido a no contar con la informacién de la firma FAIART, sin embargo segun
la informacién aportada por AFAPOLA, la produccién de las firmas adherentes habria
representado el 83% del total nacional.

Cuadros N° 2: Ventas al mercado interno e ingreso medio por ventas:

Las ventas al mercado interno de vajillas, en voliumenes (kilogramos) y valores,
fueron informadas por las firmas adherentes. En el caso de la firma FAIART se relevd

la informacion de ventas en kilogramaos en la verificacion realizada.

El ingrese medio por ventas se calculd como el cociente de las ventas totales

de las vajillas, en valores y en kilogramos.

Cuadro N? 3: Exportaciones v coeficientes de exportacion

Las firmas adherentes informaron sus respectivas exportaciones mientras que

ias nacionales se obtuvieron en base a datos de DGA.

Los coeficientes de exportacion fueron calculados como el cociente entre las

exportaciones y la produccidon correspondiente.

® La firma FAIART en opertunidad de la verificacion realizada por esta CNCE no conté con informacién correspondiente
ANEXO | = NOTAS METODOLOGICAS... 5
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Cuadros N° 4: Existencias

Los datos de existencias en kilogramos a fines de diciembre, de cada afio
(2006-2013), y agosto de 2013 y 2014, fueron informados por las adherentes.

Cabe mencionar que la informacion aportada resulia consisténte con 1as
existencias tedricas calculadas por {a CNCE. '

Las mencionadas existencias tedricas, calculadas por esta CNCE, surgen de la
aplicacion de la siguiente formula: existencia final = existencia inicial + produccién del
periodo — ventas del periodo — exportaciones del periodo ~ autoconsumo del periodo.

Las relaciones existencias/ventas, en meses de venta promedio, fueron
calculadas como el cociente entre las existencias y las ventas mensuales promedio en

kilogramos.

Cuadros N° 5 v 6: Capacidad de produccion v Grado de utilizacidn

Las capacidades de produccidon fueron suministradas por las adherentes,
mientras que la capacidad de produccién nacional fue informada por la Asociacién de
Fabricantes de Porcelana, Loza y Afines (AFAPOLA) para los afios 2011-2013 y para
el resto del periodo se estimd a partir de los relacion entre produccion v capacidad

para el periodo informado.

El grado de utilizacion de la capacidad de produccion fue calculado, en cada
caso, como el cociente entre la produccion de vajillas y la correspondiente capacidad

de produccién, muiltiplicado por cien.

Cuadro N° 7: Indicadores de empieo

La informacion sobre el nivel de empleo y la masa salarial correspondiente, fue
suministrada por las firmas adherentes, sin embargo cabe mencionar que solamente

fue verificada la informacién correspondiente al periodo bajo analisis.

El salaric medio del area de produccion fue calculado como el coeficiente entre

la masa salarial y el nivel de empleo.

El producto medio fisico del empleo ha sido calculado como el cociente entre Ia

produccion y el personal del area de produccién correspondiente a vajillas.
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Cuadro N° 8: Estructuras de costos

lLas empresas productoras ANCERS, DOLKIN y FAIART suministraron
estructuras de costos de vajillas de porcelana o de ceramica segun su fabricacion, en

pesos por kilcgramo para cada afio a partir de 2011 y para el periodo enero — agosto

-
k

===

de 2014. Dicha informacion fue verificada y consta en los Informes de Verificacion

respectivos.

Ademas de las estructuras de costos de vajillas se presentan: a)
cuadros con las diferencias en valores absolutos por rubro de cada una de las
estructuras de costos suministradas y b) cuadro con estructura de costos promedio de
las vajillas de porcelana ponderadas por los kilogramos totales vendidos al mercado

interno por cada una de las empresas.

Los precios considerados corresponden a los ingresos medios por ventas.

Cuadros N°® 9: Precios corrientes vy relativos

Los precios corrientes por unidad de los articulos representativos considerados
en esta etapa del procedimiento, fueron los ingresos medios por ventas
cerrespondientes un kilogramo de vajillas de porcelana (Dolkin y Faiart/Verbano) y a
un kilogramo de vaijillas de ceramica (Ancers) informados por las empresas.

Adicionalmente, se presentan los precios relativos que fueron calculados a
partir de los respectivos precios corrientes, en funcion de la evolucion de los indices de
Precios Internos al por Mayor (IPIM) Nivel General y el correspondiente a Productos
de ceramica no refractaria para uso no estructural (Cod 2691).

Cuadros N° 10: Indicadores contables y cuentas especificas

Los Estados Contables analizados fueron suministrados por las empresas

adherentes y constan en el Anexo | del expediente de referencia.

Con los datos de ventas, costos variables y costos fijos suministrados por la
empresa, los técnicos de la CNCE confeccionaron los puntos de equilibrio en miles de
pesos y kilogramos. Cabe sefialar que dicha informacién fue verificada y constan en

los Informes de Verificacion respectivos.
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l.a contribucién marginal se calculd, en pesos, como la diferencia entre las

ventas v el costo variable y, en porcentajes, como el cociente enire la contribucidon

marginal en pescs y las respectivas ventas. El punto de equilibrio representa el nivel

de ventas necesario para la cobertura de costos variables vy fijos, y se calculo, en

= 2

=

pesos como el cocienie entre el cosio Tijo y [a refenida coniribucion marginal y en

kilogramos como el cociente entre el costo fijo y la diferencia entre el precio de venta vy

el costo variable, ambos en forma unitaria.

A continuacién se presentan tablas con la evolucién de los principales rubros

contables (en miles de pesos):

ANEXO | — NOTAS METODOLOGICAS...
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TablaN°A.l.2

Evolucion de los principales rubros contables

2015 - Afio del Bicentenario del Congreso de los Pueblos Libreg

ANCERS S.A.
En miles de pesos.
Estados Gontables al Variaciones
31/12/2011 31/12/2012 31/12/2013 20122011 2013/2012
Caja y Bancos 182 633 642 248% 1%
Inversiones 0 0 0
Cuentas a Cobrar 2.531 4.016 3.667 59% -9%
Bienes de Cambio 3.135 4,135 8.723 32% 111%
Otros Activos Corrientes o 0 0 _
“etivo Corriente 5.848 8.784 13.032 50% 48%
i:srges de Uso 901 898 1.022 -0,3% 14%
lotros Activos No Carrientes 1.145 1.295 2.343 13% 81%
Activo No Corriente 2.048 2.193 3.365 7% 53%
Activo Total 7.895 10.977 16.397 39% 49%
Cuentas por Pagar 1.189 1.203 2.755 8% 113%
Ds. Financieras a C.P. 0 0 0 o L
Ds. Sociales y Fiscales 3.862 6.491 6.463 68% -0,4%
Otros Pasivos Corrientes 0 0 0 _ o
Pasivo Corriente 5.050 7.784 9.218 54% 18%
Ds. Bancarias a L.P. 330 252 171 ~23% -32%
Otros Pasivos No Corrientes 1.083 813 5.038 -14% 452%
jPasivo No Corrients 1.363 1.165 5.210 -16% 347%
IPasivo Total 6.443 8.949 14,428 39% 61%
lcapital 12 12 12 shv siv
IResultados Acumulados 1.439 2.016 1.957 40% -3%
I “rimonio Neto 1.451 2.028 1.969 40% -3%
Ventas 9.542 16.943 20.534 78% 21%
Costo de Ventas 6.079 11.152 12.311 83% 10%
Resultado Bruto 3.463 5.791 8.223 67% 42%
Gs. Administracién y Comerc. 3.299 5.331 7.683 62% A4%
Resultado Operativo 164 480 540 180% 18%
Resultados Financieros -333 -553 -1.318
Result.No Op. y Extracrdinarios 512 520 687 2% 32%
Resultado Antes de Impuestos 344 427 -91 24%
Impuestos diferidos/ Quebrantos acumulados 323 149 3z -54% -79%
Resultado Neto 666 577 -59 -13% — '

sfv: sin variacién.

Fuente: CNCE sobre la base de informacién cbrante en el expediente de referencia.
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Tabia N° A3

Evolucion de los principales rubres contables

DOLKIN 8.A.

En miles de pesos.

Estados Gontabies al Variaciones
30/06/2011 30/08/2012 30/06/2013 30/06/2014 2012/2011 20132012 2014/2013

lcaja y Bancos 4.457 6.441 6.529 8.590 45% 1% 32%
Ilnversiones 0 0 0 0 _

Cuentas a Gobrar 4.989 5.036 7.705 9.389 21% 28% 22%

~ignes de Cambio 517 352 458 598 -32% 30% 53%

(. _jc)ros Activos Corrientes 278 408 188 198 46% -54% 4%

Activo Corriente 10.241 13.235 14.879 18.873 20% 12% 27%
|Bienes de Uso 2.534 2.148 4.262 4.410 -16% 28% 3%

Otros Activos No Corrientes 08 631 96 96 556% -85% siv
Activo No Corriente 2.630 2,779 4.359 4.508 6% 57% 3%
Activo Total 12.871 16.014 16.237 23.379 24% 20% 22%
fCuentas por Pagar 4,228 4.067 3.934 4,255 -4% 3% 8%
le. Financleras a C.P. 0 0 0 52 _

Ds. Sociales y Fiscales 2.847 4.689 5.356 5738 77% 14% 7%

Otros Pasivos Corrientes ] 1} 237 237 _ _ sfy

Pasivo Corriente 6.876 8.766 9.526 10.282 27% 9% 8%
iDs. Bancarias a L.P. 0 0 0 Q L

Otros Pasivos No Corrientes 35 65 0 158 85% _ .
[Pasive No Corriente 35 65 0 158 B85% __ _

Pasivo Total 5.910 8.831 9.526 10.441 28% 8% 10%
Capital 12 12 12 12 siv Siv siv
Resultados Acumulados 5.948 7171 £.609 12.927 21% 35% 33%
Patrimonio Neto 5.960 7.183 8711 12.939 21% 35% 33%
Vantas 21.615 28.300 38.110 46,175 36% 30% 21%
W,JaStO de Ventas 15,872 21.470 28.187 34.884 36% 31% 24%
Rasultado Bruto 5.742 7.830 9.923 11.282 36% 27% 14%
Gs. Administracion y Comerc. 2.927 5,002 5.245 6.377 71% 5% 22%

Resultado Operativo 2.815 2.828 4.678 4.914 0,5% 85% 5%

Resuitados Financieros -105 -504 -377 -538 _ .

Result No Op. y Extracrdinarios 0 0 -78 590 _

Resultado Antes de Impuestos 2.710 2.324 4223 4.966 -14% 82% 18%

Impusstos ganancias/ Renta minima presunta 0 -1.102 -1.458 -1.738 _ _
{Resultado Neto 2.710 1.222 2.765 3.228 -55% 126% 17%

s/v: sin variacion,
Fuente: CNCE sobre |a base de informacién obrante en el expediente de referencia.
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Tahla N° A.l.4
Evolucidn de los principales rubros contables
FAIART S.A.

En miles de pesos.

Estados Contables al Variaciones
3111212011 31/12/2012 31/12/2013 2012/2011 2013/2012
Caja y Bancos 2.161 1.908 3.017 -12% 58%
Inversiones 0 0 0 _ _
Cuentas a Cobrar 6.627 6.615 7.025 -0,2% 6%
Bienes de Cambio 9.316 13.022 14.363 40% 10%
Otros Activos Corrientes : 245 248 439 0,4% 79%
“ativo Corriente 18.347 21.792 24.843 19% 14%
gm’enes de Uso 8.462 8.630 7.606 2% 12%
Otros Activos No Corrientes 405 1.520 645 207% -58%
Activo No Carriente 8.956 10.149 8.251 13% -19%
Activo Total 27.304 31.941 33.094 17% 4%
Cuentas por Pagar 1.554 2.269 1.877 46% -17%
Ds. Financieras a C.P. 1.641 532 572 -68% 7%
Ds. Sociales y Fiscales 4.125 4.621 5.203 12% 13%
Otros Pasivos Corrientes 2.400 5.964 6.467 149% 8%
Pasivo Corriente 9.720 13.386 14.120 38% 5%
Ds. Bancarias a L.P. 346 374 508 8% 36%
Otros Pasivos No Corrientes 2.355 755 25 -68% -97%
Pasivo No Corriente 2.701 1.130 535 -58% -53%
Pasivo Total 12.421 14.516 14,654 17% 1%
Capitai 12.000 12.000 12.000 shv siv
Resultados Acumulados 2.883 5.425 6.440 88% 19%
" “rimonio Neto 14.883 17.425 18.440 17% 6%
Ventas 32.442 39.929 53.267 23% 33%
Costo de Ventas 20.604 21.411 30.776 4% 44%
Resultado Bruto 11.839 18.518 22.491 56% 21%
Gs. Administracion y Comerc. 8.179 10.889 14.061 33% 29%
Resultado Operativo 3.659 7.619 8.429 108% 1%
Resultados Financieros -698 943 -1.123 _
Result.No Op. y Extraordinarios 49 90 850 83% 618%
Resultado Antes de Impuestos -3.011 6.767 7.956 125% 18%
Impuestos ganancias/ Renta minima presunia -1.085 -2.395 -2.788 . _
Resultado Neto 1.926 4.372 5.168 127% 18%

sfv. sin variacion.
Fuente: CNCE sobre |a base de informacidn obrante en el expediente de referencia.

g
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Cuadros N°® 11.1, 11.2: Importaciones

La informacion sobre las importaciones del origen objeto de solicitud de
revision y del resto de los origenes, corresponde a las importaciones de vajillas,

ingresadas a través de las siguientes posiciones arancelarias NCM, para el periodo

2007 — agosto de 2014, de fuente DGA: 6911.10.10, 6911.10.90, 6911.90.00 y
£6912.00.00.

Dentro de las importaciones de vajillas desde el resto de los origenes, se
destaca Brasil, que en el periodo 2007-agosto 2014 representé entre el 11% y &l 58%
en los afios 2008 y 2010 respectivamente.

Por otro lado, en la siguiente tabla se presenta la variacion de las existencias
del producto objeto de solicitud de revisidn en Zona Franca en base a los datos de

ingreso y egreso del producto segun la informacién de fuente DGA.

Tabig N®*ALS

Estimacion de variacion de existencias de VAJILLAS en Zona Franca del crigen objeto

de solicitud de revision.

En kilogramos

] . Existencias
Periodo ZFE1! ZFI5% (gg?reggig) acumuladas
) teoricas’

2007 47713 450.029 402.316 402.316
2008 120.304 464.561 344 257 746,573
2009 149.860 206.532 56.672 803.245
2010 29.980 393.284 363.304 1.166.549
2011 10.382 541.079 530.897 1.697.246
2012 0 58.090 58.090 1.755.335
2013 5.737 13.806 8.069 1.763.404
ene-ago 2014 1.486 2.172 685 1.764.089

Nota 1: ZFE1: Egreso Zona Franca para consumo en el territorio
Nota 2: ZF|5: Ingreso Zona Franca merc. almacenam. y/o comerc. yio reparac. del ext.
Mota 3: se calcularon bajo el supuesto que las existencias en zona franca en 2006 fueron nulas.

Nota 4. ek Sk RS Rk bk dRE AR Rk dRE dobR Rk etk Ak BERE KR IR Rk RRE Rk RRE ARR ARl Ruek Sk debik Rk Rt bk stdol el AR

okk khk kki Rk

Fuente: CNCE, en base a DGA.

En el Cuadro N°® 11.2 se presenta el ranking de importadores de vajillas para el
origen objeto de la solicitud de revision. Asi, las importaciones desde China mostraron
un cambio en los principales importadores, cuando se analiza el periodo 2007-2013.

ANEXO | - NOTAS METODOLOGICAS... 12
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firmas importadoras, variaron entre los 2 y 9 U$S / kilogramo entre los afios 2011 y
2013.

Cuadro N° 12: Pracios medios FOB

l.os precios medios FOB, en dblares por kilogramo, surgen del cociente entre los datos
en voiumenes y valores de importaciones de los Cuadras N°11.

Cuadros N°® 13: Comparacion de Precios

Para las comparaciones de precios realizadas se utilizd la siguiente
informacion:

Tabla A.l.6 Comparaciones de precios realizadas

Producto
importado . . .
) . Producto similar Mivel de Tipo de
Cuadro Articulo objeto de ) o y
O nacional Comercializacion | comparacion
solicitud de
revision
Vaijilla de Precic imedio
13.1.a o
porcelana Fob medio de ..
Deposito del
las .
. ) importador y
Vaijilla de Exportacionas ) .
13.2.a . . ingreso medio por primera venta Con derecho
ceramica Chinas a . ]
. ventas de las antidumping y
Chile. .
. i i empresas sin derecho
Vajilla de Precio medio . .
13.1.b adherentes antidumping
porcelana Fob medio de L
Depésito del
It Ias ]
Vaijilla de ) . importador
13.2.b L imporiaciones
cerdmica .
de China.

El nivel de comercializacion en donde se realizd la comparacion fue a depésito
del importador y primera venta dada la informacién que se extrae del expediente
original. En el caso de las importaciones argentinas de vajillas de origen China, la
comparacion de precios se realizé a nivel de depésito del importador debido a que
este resultd el mas relevante, concentrando mas del 20% de las venta de los

acherentes.

ANEXO | = NOTAS METODOLOGICAS... 13
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Tal como se mencionara anteriormente, en la siguiente tabla se presentan los
precios medios FOB de las exportaciones chinas de vajillas a Chile*.

Tabla N® A L8.7
Precios medios FOB minimos de los articulos imporiados por Chile

En Uspws/Kilogramo

Exportaciones chinas
_ A Chile
Periodo
Precio medio FOB Precio medio FOB
Vajillas de porcelana Vajillas de ceramica
ago-dic 2013 1,58 1,62
> ene-jul 2014 1,45 1,52
( . Fuente: Informacion obrante en el expediente de referencia.
Tabla N°Al6.b

Precios medios FOB de los articuios importados desde China
En U$S/kilogramo

Periodo P{‘_ecio medio FOB Pr"ecio medio FO_B

Vaijillas de porcelana Vajillas de ceramica
2007 0,9 1,0
2008 1,1 1,1
2009 1,4 1,6
2010 3,8 3,8
2011 4.4 42
2012 4,2 4.6
2013 4.8 4.9
ene-ago 2013 4,2 7.0
ene-ago 2014 47 4,6

Fuente: CNCE, en base a DGA.

Por ofro lade, para la nacionalizacion de los precios medios FOB
seleccionados, se considerd el derecho de importacion y tasa estadistica segun surge
del correspondiente régimen arancelario y para el resto de los componentes de Ia
nacionalizacion se considerd la informacion aportada por las firmas solicitantes en el

expediente original (CNCE N° 57/07) para el periodo ene-jun 2008.

En la siguiente tabla, se detallan los coeficientes de nacionalizacién utilizados.

&

* Destino seleccionado por la peticionante como tercer mercado.
ANEXO | - NOTAS METODOLGOGICAS... 14
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Tabla N°*A.l.8.2
Coeficientes de nacionalizacion del producio importado.
Vaijilla de Vajilla de
ceramica porcelana
Hasta deposito del importador 1,88 1,57
Precios de primera venta 2,56 2,35

Tabla N°A.1.8.b
Tipo de cambio
Afc Tipo de cambio
2007 312
2008 3.16
2009 373
2010 3.91
2011 413
2012 455
2013 5,48
ene-ago 2013 5,22
ago-dic 2013 5,90
ene-jul 2014 7,89
ene-ago 2014 7,94
Fuente: BCRA

El régimen arancelaric correspondiente al producto objeto de solicitud de
revision, segln la NCM y los sufijos nacionales correspondientes al SIM, es el que se
detalla en ia Tabla N° A.L.8.

Tabla N° ALS:
Regimen arancelario actual del producto objeto de Derechos.
Posicién Denominacion AEC' | DIE* | DI
M.C.M./S.LA.

6211 VAJILLA Y DEMAS ARTICULOS PARA USO 20 20 0
DOMESTICO, HIGIENE @] TOCADOR, DE
PORCELANA.

6911.10 - Articulos para el servicio de mesa o cocina “ “ !

6911.10.10 Juegos de mesa, café o té, presentados en un envase “ " v
comun

6911.10.10.1 Juegos de mesa ¢ “ ‘

6811.10.10.110 De hasta 8 piezas inclusive * ! !

6911.10.10.120 De 9 hasta 12 piezas inclusive ! ! !

ANEXO | — NOTAS METODOLOGICAS... 15
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Tabla N° AL.9: (continuacitn)

J,r“‘.fl

Y

\

o

Posicién Denominacion AEC1
N.C.M./S.LM.
6911.10.10.130 De 13 hasta 15 piezas inclusive ¢ ) !
6911.10.10.140 De 16 hasta 20 piezas inclusive * !
BT 007150 De Z1hasta 30 piezas Melusive
£6911.10.10.190 Los demas *
6911.10.10.2 Juegos de café i
6911.10.10.210 De hasta 8 piezas inclusive i !
6911.10.10.220 De 9 hasta 15 piezas inclusive ! ) !
6911.10.10.230 De 16 hasta 30 piezas inclusive * ) !
£811.10.10.290 Los demas ) ¢
£5911.10.10.3 Juegos de té ¢ ‘ ‘
6911.10.10.310 De hasta 8 piezas inclusive “ ! “
6911.10.10.320 De 9 hasta 15 piezas inclusive
6911.10.10.330 De 16 hasta 30 piezas inclusive !
$911.10.10.380 Los demas “ *
6911.10.890 Los demas 20 20 0
6911.10.20.100 Aptos para estar en contacto con alimentos - * “
6911.10.90.900 Los demas ! *
6911.90.00.000 | - Los demas 20 20 0
6912.00.00 VAJILLA Y DEMAS ARTICULOS PARA - Uso 20 20 0
DOMESTICO, HIGIENE O TOCADOR, DE CERAMICA,
EXCEPTO PORCELANA.
65912.00.00.1 Vajilla y articulos similares para el servicio de mesa o * “

cocina

6912.00.00.11

Juegos de mesa, presenfados en un envase comun

6212.00.00.111

De hasta 8 piezas inclusive

6912.00.00.112

De S hasta 20iezas inclusive

6912.00.00.113

De 21 hasta 30 piezas inclusive

6912.00.00.114

De 31 hasta 60 piezas inclusive

6912.00.00.115

De 61 hasta 100 piezas inclusive

£6912.00.00.118

Los demas

£6912.00.00.12

Juegos de café, presentados en un envase comun

£6912.00.00.121

De hasta 8 piezas inclusive

£912.00.00.122

De 9 hasta 15 piezas inclusive

6912.00.00.123

De 16 hasta 30 piezas inclusive

6912.00.00.129

Los demas

6912.00.00.13

Juegos de té, presentados en un envase comun

£912.00.00.131

De hasta 8 piezas inclusive

6912.00.00.132

De 9 hasta 15 piezas inclusive

6912.00.00.133

De 18 hasta 30 piezas inclusive

6912.00.00.139 Los demas " "

6912.00.00.19 Los demés .
6912.00.00.191 Aptos para estar en contacto con los alimentos ) ! !
6912.00.00.199 Los demas " "

£6912.00.00.9 Los demas !
£912.00.00.910 Abtos para estar en contacto con alimenios ! ‘ !
6812.00.00.990 Los demas " " "

K Arancel Externo Comun

2 Derecho de Importacién Exirazona

® Derecha de Importacion Intrazona

Fuente: TARIFAR. Ultimo envio Enero de 2015.

ANEXO | - NOTAS METODOLOGICAS, .,
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Para el periodo objeto de analisis, tanto el Arancel Externo Comun (AEC), como el
Derecho de Importacidon Extrazona (DIE) no tuvieron carmbios, siendo los aranceles los

presentados en la tabla precedente.

B i
s

TOon respecio a la tasa Je estadisiica, 1a misma no suinio modilicaciones
durante el periodo analizado, siendo de 0,5 puntos sobre los respectivos valores CIF,
con un maximo de U$S 500. Asimismo, cabe destacar que las importaciones
originarias de los Estados miembros del MERCOSUR quedaron exceptuadas del pago
de la tasa de estadistica por ei Decretc N° 389/95.

Con fecha 7 de septiembre de 2012 se elimina la exigencia de LAPF. Por Res.
MEFP N° 505/2012.

Las posiciones arancelarias NCM 6911.10.10, 6911.10.90, 6911.20.00 v
6912.00.00 cuentan con valores criterio de referencia a la fecha pero los mismos no

afectan a las importaciones de China.

Cuadro N°14: Consumo Aparente

Para el calculo del consumo aparente de vajillas en KILOGRAMOS, se
considerd las ventas al mercado interno de las adherentes del Cuadro N°2. Asimismo,
se calculo el coeficiente de ventas respecto de la produccidn de las adherentes y se io

aplicd a la produccién del resto de los productores nacionales.

En el caso de las importaciones se consideraron las presentadas en los

Cuadros N° 11.1 respectivamente.

Cuadro N°15: Relacion importaciones / produccion nacional

La relacién entre las importaciones objeto de solicitud de revision y la
produccién nacional de vajillas, fue calculada como los cocientes de ambas variables,
muitiplicado por 100 (Cuadros N° 11.1 y N2 1),

® {icencias Automaticas Previas De Impottacion
ANEXO | = NOTAS METODOLOGICAS... 17
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U General
0O gfd: Sin dato.
O s/op: Sin operacion. Corresponde a cuadros de Precios, en cantidades v valores corresponde "Q".

m} . . . . »
nfc: o corresponde. 5e refiere a periodos donde la empresa no fabricaba adn el producto o modelo en
cuestién. En la practica puede ser "0" 6 "s/op" pero dicho resultado no deriva de fluctuaciones
econdmicas o estacionales sino de la ausencia de produccién.

d/e: Dato contradictorio.

B/ S vartacion. - - - L ]
Mo se puede efectuar el célculo. Se aplica en casos en que el calculo resulta en una indeterminacion -ej.

Cociente con divisor cero- o donde los datos no permiten efectuar la operacidn -ej. Cociente entre dato
ne numMerico y némero-,

oo

0 Participaciones
)
La suma de las participaciones puede no coincidir con los totales y subtotates por razones de redondeo.

U Cenfidencialidad

O En la versidn confidencial de este informe se presenta en itélica y negrita la informacién confidencial. En la
versian pulblica de este informe, que se incorpora al expediente, dicha informacién se presenta con
asteriscos.

@ Variaciones
U Las variaciones corresponden al mismo periodo de cada afio, excepto especificaciones particulares.

L} Periodo de Referencia
El periodo de referencia se muestra en el drea sombreada.
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Cuadrc N° 7

Indicadores de Emplec de las empresas adherentes

a. Nivel de Empleo
En cantidad de personas - promedio anual

205 - Afic del Bicentenario dei Congreso de tos Pueblos Libres

Area da Produscidn

PERIODO

Vajillas

ANCERS

FAIRT
VERBANO)

DOLKIN

Total adhsrentes

%¢%\%

2019 5.336.751

211 102 151 42 305
212 135 151 132 418
2013 145 149 131 425
Ene-Ago 13 136 149 131 416
Ene-Ago 14 150 149 137 430
\ar. 2008 / 2007 -26% -1% -26% -18%
Var, 2009 / 2008 -1% 1% ~B% -2%
Var, 2010/ 200% 26% 2% 19% 14%
Var. 2011 / 2010 1% 4% -20% -7%
Var, 20127 2011 32% siv 7% 6%
Var. 201312092 % -1% -1% 2%
Var, Ene-Ago 14 1 Ena-Ago 13 10% sfv slv 3%
b. Masa Salarial
En pesos
Area de Produccidn
PERIODO Vajillas
FAIART
ANCERS DOLKIN VERBANO Total adherentes

666.762

8.334.790 .995.221

2012 8.673.360 10,754,174 ©.425.538 28.856.072

2013 11.282.944 14.275.368 12.588.711 38.147.023

Ene-Agoe 13 8.035.194 8.631,888 8.392.474 25.059.6864

Ene-Ago 14 13.143.240 £.541.174 10.426.702 33.111.116
Var. 2008 f 2007 14% 32% 43% 35%
Var. 2008 J 2008 12% 0,2% -8% 3%
Var. 201972009 69% 34% 59% 55%
Var. 20117 2010 49% 69% -24% 14%
Var. 20127 2011 63% 29% 18% 3%
Vay. 201372012 30% 33% 34% 32%
Var, Ene-Ago 14 | Ene-Age 13 64% 1% 24% 32%

¢. Salario Medio Mensual
En pesos por empleado

Area e Produccidn

PERIODO

Vajillas

ANCERS

DOLKIN

FAIART

Total adherentes

2012 5.354 5.536 5.952 5.753

2013 6.484 7.684 8.008 7.480
Ers-Ago 13 7.385 7.242 8.008 7.530
Ene-Ago 14 10.853 8.004 £.949 8.625
Var. 2008 J 2907 55% 33% 89% 83%
ar. 2009 1 2008 13% -1% -4% -1%
Var. 20107 2009 34% 31% 33% 34%
Var. 20117 2010 48% 62% -5% 22%
Var. 2012/ 2011 23% 20% 27T% 26%
Var. 201372012 21% 35% 35% 30%
Var. Ene-Ago 14/ Ene-Ago 13 48% 11% 24% 28%

d. Producto Fisico Medio del Empleo
En kilogramos por empleade / mes

Area de Produccion

PERICDO

Vaijillas

ANCERS

FAIART

COLKIN

VERBANO

Total adherantas

2011 346 510 789 568

2012 354 547 805 566

2013 . 304 538 811 542
Ene-Ago 13 304 542 851 561
Ene-Ago 14 319 515 807 535
Var. 2008 / 2007 -14% 5% - 82%
Var. 2009 / 2008 -19% 1% -5% -5%
Var. 2010/ 2009 -11% 3% 9% 3%
Var. 2011 12010 14% 5% 38% 20%
Var. 20121 2011 2% 7% 2% 0%
Var. 2013/ 2012 -14% -2% 1% -4%
| Var, Ene-Ago 14 / Ene-Ago 13 5% -5% -5% -5%

Fuente: CNCE sobrs la base de informacion obrante en el expediente de referencia.
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introduccion.

El presente informe esté dividido en las siguientes secciones:

1. Objetivo de la verificacion.
2. Verificacion de la informacion sobre produccién, capacidad de produccion,
ventas y precios al mercado interno, personal ocupado y masa salarial y

costos unitarios y totales.

T
S

3. Sintesis y conclusiones.

1. Obietivo de la verificacién.

E! objetivo de la verificacion fue constatar que la informacién brindada por Ia
empresa ANCERS en su respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE y
en presentaciones posteriores para el periodo enero de 2011 — agosto de 2014
estuviera respaidada por la documentacién correspondiente asi como, de considerarlo
necesario, obtener mas informacion y solicitar mas detalles relacionados con dicha

informacion.

! El presente infarme contiene asteriscos que corresponden a informacién de caracter confidencial.
En adelante, vajillas.
En este informe, la denominacién completa de la sociedad se consigna sélo fa primera vez gue se la nombra.

1
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Previo al inicio de la investigacion, el representante de la firma hizo entrega dé;

un nuevo Cuadro N° 8.b costos unitarios, sefialandose que el mismo fue el utilizado en

la presente verificacion.

()

?é%&

produccién, las ventas al mercado interno, los precios v los costos unitarios

y totales.

2.1 Produccién

Se trata de una empresa familiar que aln es dirigida por su fundador e
integrantes de la familia, ubicada en la ciudad de Buenos Aires en al barrio de
Mataderos. Es una clasica fabrica de este tipo, en donde los sectores productivos se
van distribuyendo en distintos niveles, que ha venido creciendo con los afios con una
distribucion del lay out mas o menos regular que estd en proceso de mejora en
distintos sectores segun se pudo observar durante la recorrida inicial efectuada por el

equipo técnico el dia de la verificacion.

La empresa produce vajillas de ceramica cubriendo todos los aspecios de la
produccion, desde la conformaciéon de la materia prima en los molinos, hasta el
decorado final, incluyendo la serigrafia, para la cual tiene capacidad de produccion
propia, aunque a veces pueda contratar a proveedores externos el servicio de disefio

y serigrafiado segun su conveniencia.

El proceso comienza en el sector de materia prima, la que la empresa adquiere
de proveedores nacionales, y que se distribuye en dos sectores bien diferenciados en
donde se acumulan por un lado los materiales embolsados y por otro los materiales
provistos en big bags. Es en esa zona también, en donde se formula la cantidad de
componentes que llevara la barbotina que servird a posteriori para producir la vajilla v
se ingresan a *** molinos subterrdneos que la producen (** *k ik sk dok dik wiek)
envian a otros tantos tanques para su depésito y uniformizacién por agitacion

permanente.

De esa zona, la barbotina pasa por los decantadores para extraer los
contaminantes y de ahi pasa a los filtros prensa en donde *** maquinas de filtrado le

extraen la mayor parte de agua a la barbotina y de ahi pasa a la zona de extrusién en
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donde las *** “choriceras™ producen cilindros de diferente diametro segun sea

producto que se considere. En la zona de extrusién se pudo observar que se estan

haciendo movimientos v obras de infraestructura con el fin de optimizar la capacidad
de produccion y, segln informaron los responsables de la empresa, producir el

recambio de algunas de las maquinas necesarias para &l proceso.

@

De esa zona los cilindros pasan a la zona de torneado en donde los *** tornos
disponibles tratan los discos extraidos de los cilindros que han pasado un tiempo de
estacionado y uniformizacién, para ser justamente separados en discos vy torneados,
pasando luego pro los secaderos a fin de darles ia humedad necesaria para su

posterior ingreso al horno de bizcochado.

La empresa cuenta también con *** lineas de colado en donde se producen las
piezas irregulares de ceramica, llenando los moldes de yeso {gque también
eventualmente puede producir), Illenando los moldes con barbotina con
aproximadamente ***% de humedad. Una vez que transcurrié el tiempo adecuado
para que se forme el espesor necesario para la pieza (por absorcion de la humedad
por parte de los moldes de yeso), el sobrante de barbotina se descarga en unos
carros especialmente dispuestos para tal fin y se deja secar la pieza dentro del molde.
Luego se desmoldan las piezas y se terminan de secar en los secaderos para su
posterior procesamiento en el horno de bizcochado.

Finalmente, las piezas son enviadas a la zona de esmaltado en donde se

recubren con esmalte y se cocinan de ese modo dentro del horno.

La empresa cuenta en cada puesto con registros de produccién, para que el
titular de la empresa pueda llevar el control de las variables de fabricacion. Estos
registros, son volcados en partes escritos por el capataz de sector que a su vez eleva
esos partes a la direccidn de la panta, quien procede a su registro en planillas Excel,
en las que previamente se registraron los datos de proyeccion de la produccion en
funcion de los stocks disponibles y los pedios realizados.

Para la verificacién de la produccion, justamente, se procedié a contrastar los
registros digitales de produccion del sistema de gestién (archivos Excel) con los partes
diarios de produccién, no surgiendo diferencias con lo informado oportunamente por la

empresa en su respuesta al Cuestionario para el Productor.,

* En la zona, de las choriceras activas habia ™ productiva y *** en stand by va que la demanda de produccion no
alcanzaba para ccupar toda la capacidad del sector.

3
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2.2 Capacidad de Produccién

Para el calculo de esta variable, la empresa tuvo en cuenta que el horno que

se considera a la operacidn de coccidn de la ceramica como el cuelio de botelia de la

produccion, por su disefio, le permite un ciclo de trabajo de *** minutos por cada zorra

()

i
e

CUITIV T

horno continuo), es decir, es el periodo mas corto o la mayor velocidad a la que puede

trabajar el horno.

Si la empresa trabaja durante 30 dias al mes, cargando *** piezas por cada

zorra, trabajando 12 meses por afio, se obtiene

24 hs/dia x 60 min/hora x 30 dias/mes x *** piezas/zorra x 12 mes/afio

Cp= .
P *** minutos/zorra

Este calculo arroja una produccién anual en unidades de
Cp = 4.147.200 piezas /afio

Y teniendo en cuenta un peso promedio ponderado de 410 gramos/ pieza, se

obtiene finalmente una capacidad de produccién
Cp =1.700.352 kg/afio

Este valor, redondeado hacia abajo, coincide con el de 1.700.000 kg/afio
informado oportunamente por la empresa en el cuadro N°5 de su respuesta al
Cuestionario para el Productor, por lo que no surgieron diferencias con lo informado

oportunamente.

Cabe resaltar que los valores de capacidad de produccién de los periodos
parciales ene-ago de 2013 y de 2014 resultan de un prorrateo lineal de la capacidad
de produccion anual de 8 meses a 12, y que es el mismo valor para ambos periodos
parciales puesto que la empresa no registrd variaciones sensibles en su

infraestructura que pudieren influir en esa variable.

Cabe mencionar que los responsables de la empresa informaron verbalmente
que estan en tratativas con diferentes proveedores para producir modificaciones en la
estructura de produccion en distintos aspectos como ser. estudio de mejora de
tiempos en las lineas automaticas de platos y de tazas, esmaltado de platos y en el
area de molinos ademas de la ya mencionada en el sector de choriceras que se

encontraba en etapa de ejecucion durante la verificacion.
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2.3 Ventas v precios al mercado interno.

La verificacion de las ventas al mercado interno de vaijillas, se realizd sobre la
base del Subdiario de IVA Ventas y los papeles de trabajo utilizados para la
confeccién de la respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE.

TN
; \
vy

I

De la verificacidn practicada no surgieron diferencias con lo informado
oportunamente por la empresa.

2.4 Personal ocupado vy masa salarial.

La verificacién del personal ocupado y la masa salarial de ia firma se realizé en
base a reportes de personal, registraciones contables y las declaraciones juradas
presentadas al Sistema de Prevision Social.

De la revision de los soportes sefialados surgio que la firma habia informado la
totalidad del personal y no el personal del area de produccion.

Por lo expuestd precedentemente, los técnicos de la CNCE procedieron a

desagregar de la informacidn suministrada, la correspondiente al area de produccion.

A continuacién se detalla el personal ocupado y la masa salarial del area de

produccion.

Tabla N2 1

Personal ocupado y masa salarial de produccidn

Cantidad Importe
2011 90 4.146.165
2012 123 6.759.797
2013 133 8.417.621
E-A2014 139 9.805.493

2.5 Costos unitarios v totales.

La verificacién de la estructura del costo unitario y los costos totales de vajillas
se realizd sobre los papeles de trabajo utilizados por la firma para la confeccion de la
respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE, Ias registraciones contables
y las facturas de los proveedores de las materias primas.

Los papeles de trabajo contenian, entre otros datos, el detalle de consumos de

las materias primas (arcillas, caolin y demas minerales) y su valorizacion. Asi, las
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referidas valorizaciones fueron confrontadas con las correspondientes facturas

proveedores.

Ademas contenian la mano de obra directa de cada uno de los procesos

productivos y Ia asignacion de los distintos costos compartidos.

ST

R

Los valores totales de costos compartidos fueron confrontados contra las
distintas registraciones contables, sefialandose que fueron asignados en funcion de la

participacion de cada producto en la facturacion total de la empresa.

De la verificacion practicada no surgieron diferencias con lo informado

oportunamente por la firma.

Por dltimo, la firma hizo entrega de los costos actualizados a enero de 2015, la

cual fue constatada mediante a soportes documentales sefialados ut supra.

3. Sintesis v conciusiones.

De la verificacién practicada se concluye que Ia informacion suministrada por
ANCERS respecto a la produccion, la capacidad de produccién, las ventas y precios al
mercado interno, personal ocupado y masa salarial total y costos unitarios y totales se

encuentra respaldacda por la documentacion correspondiente.

Los técnicos de la CNCE procedieron a relevar el personal ocupado y la masa
salarial del area de produccion de la empresa.

Por ultimo, fueron constatados los precios y costos actualizados a enero de
2015.
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VERIFICACION A LA EMPRESA DOLKIN S.A.°
Expediente: CNCE N° 29/14 (MEYEP N° $01:0127219/2014)

Fecha: 23 de abril de 2015.
Informe: GI-GN/VERIF N° 12/15

20 de febrero de 2015

£ 'Longchamps (Provmc;a de Buenos Alres)

Introduccion.

E! presente informe esta dividido en las siguientes secciones:

1. Objetivo de la verificacion.

2. Verificacion de la informacion sobre capacidad de produccion, produccion,
ventas y precios al mercado interno, exportaciones, existencias, personal
ocupado y masa salarial y costos unitarios y totales.

3. Sintesis y conclusiones.

1. Objetivo de la verificacién.

El objetivo de la verificacion fue constatar que la informacién brindada por la
empresa DOLKIN en su respuesta al “Cuestionario para el Productor’ de la CNCE v
en presentaciones posteriores, para el periodo enero de 2011 — agosto de 2014,
estuviera respaldada por la documentacién correspondiente asi como, de considerarlo
necesario, obtener mas informacién y solicitar mas detalles relacionados con dicha

informacioén.

EI presente informe contiene asteriscos que corresponden a informacion de caracter confidencial.

2 En adelants, vajillas.

En este informe, la denominacion completa de Iz sociedad se consigna sdlo la primera vez que se la nombra.
1
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2. Verificacién de Ia informacién sobre capacidad de '::/;
produccion ventas vy precios al mercado interno, exporiaciones;

existencias, personal ocupado v masa salarial v costos unitarios y
totales.

2.1, Produccion.

%%\%

Previo a la verificacion de la informacién sobre ios hiveles de produccién
informados por la empresa, se procedido a efectuar una recorrida por las instalaciones
a fin de verificar visualmente su estructura productiva. Se trata de una empresa que
ocupa un predio de aproximadamente *** *** en donde se lleva adelante la produccion
en dos galpones principales: en uno de aproximadamente **%** m? se llevan adelante
los procesos principaies, y en el otro de aproximadamente **** m? algunas
operaciones auxiliares de fabricacién de accesorios y molderia de yeso y algunas
otras operaciones que hacen a la provision al sector de produccion de materiales
ceramicos como ser por ejemplo soportes y espesores para separar las piezas dentro
del horno. Sin embargo, esta segunda nave esiaba practicamente parada pues la
capacidad de produccidon de moldes de yeseria y accesorios sobra para cubrir las

necesidades de la planta principal.

Se observd una planta con equipamiento automatizado y semi automatizado,
en donde la materia prima en bruto (arcillas, caclin, cuarzo y feldespato) es
almacenada en galpones cubiertos y donde se mezclan y procesan en tres estados de
agregacion diferentes, los que se diferencian en principio por la cantidad de agua
contenida en la mezcla.

En efecto, una vez que las materias primas son molidas en molinos himedos,
el resultado es una “lechada” de molienda resultado de la mezcla de componentes que
se formulan en diferentes combinaciones segun indica la formula que se considera,
entre los cuatro ya mencionados, que se envia a unas piletas subterraneas para su
uniformizacion y para mantener los polvos en suspension con aproximadamente un 40
% de humedad.

Antes de ser almacenado en esas piletas, el producto (denominado barbotina)
es tamizado en filfros separadores de metales (principaimente el hierro, muy
perjudicial & la hora de producir porcelanas) y otros materiales considerados
contaminantes. Desde estas piletas es enviado a distintos lugares de la planta segun

sus necesidades.

Durante la recorrida se pudo observar ademas que la fabrica est conformada

por grandes superficies en las cuales se encuentran distribuidas una cierta cantidad
2
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de “islas” y lineas, de acuerdo al proceso que se trate. Cada una de esas islas o lineas;
funciona de modo independiente de las otras y, en general, todas estan compuestas

por maquinas (U operaciones) semejantes.

En efecto, para producir platos o fuentes de revolucion, que se ejecuta en

nara-su secacdo
(*** Rdek khR ***% Ak **47 y UniformlzaCiC')n (*** RRE el debk AR 'k**, Skh ReRd hkk ek Rkdk RRk Rk Wedede
sl hdkk Rdkd Rdk Rk Rl hk Rl Rk debd dedek hRE Rk ek dded Rk ***} en depo'srtos eSpeCIalmente
dispuestos para tal fin. En ellos se guarda temporalmente una cantidad aproximada a
las *** toneladas. Este es uno de los pulmones de almacenamiento de material en
proceso para efectuar operaciones reguhlares de mantenimiento y carga de

maquinarias, segun las necesidades de produccién de la planta.

Culminado este proceso, la pasta asi estabilizada es enviada a un proceso de
amasado y des aireado en maquinas extrusoras (*** ***) de las que se obtiene una
serie de barras cilindricas (“chorizos”) de un cierto diametro adecuado para las piezas

que se desee producir (segun el didmetro de la pieza sera el didmetro del cilindro).

Los cilindros {que son de diferente didmetro segin se trate de discos para
platos o fuentes de distinto tamafio) van siendo cortados en forma de discos planos y
posicionados, segun su tamafio y requerimientos de produccion, en alguno de los ***
tornos que le daran la forma final, aungue rustica. La terminacion, previa al horneado,
se le da a las piezas de revolucion en unos puestos ubicados en la misma “isla”
denominados justamente ‘“terminaciéon” que pueden ser, segun el caso,
semiautomaticos o en su mayoria manuales, en donde los operarios retocan las
piezas a fin de darles el formato final sin rebabas ni deformaciones, pudiendo tener
cada isla uno o mas puestos de retoques seguin sean los requerimientos del balanceo

de lineas.

Luego de esta operacion las piezas son ubicadas en secaderos (*** *** whE R
#xk ek w55 que producen un primer secado para luego producir el bizcochado .en
alguno de los ** hornos dispuestos especificamente para tal fin. Esta dltima operacion
(el bizcochado) implica un aporte de dureza estructural al material que es de esta
manera almacenado en un sector especial en espera de ser esmaltados, con una
capa de recubrimiento en puestos especiales para tal fin. Cuando se requiere un
determinado pedido entonces, los operarios retiran de este depdsito intermedio los

materiales y ios llevan a la zona de esmaitado en donde se recubren con un esmalte,
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gue cuenta la empresa.

De los *** hornos con que cuenta la empresa (con un volumen total de

vitrificado que ronda los *** *** aproximadamente), *** ** *** fienen automatizacion

S

T
R

El N

completa con PLCTY

L4 khkk Rk RER
s0lo i

El proceso de bizcochado y particularmente el de vitrificado, son comunes a
todos los componentes de la produccion, es decir, todos los productos pasan por esas
operaciones, incluso los que se obtienen por colado y no por moldeo o prensado y

torneado.

Es asi que, el proceso de colado, implica justamente colar la barbotina (liquida)
dentro de los moldes de las piezas de forma irregular (como ser moldes de teteras,
cafeteras, jarritos, lecheras, algun tipo de salseras o recipientes etc.) para, luego de
darles un tiempo de secado (durante el cual se regula el espesor de fa pieza por
absorciént de agua por parte del molde), se vuelca el excedente de barbotina a un
canal de recupero y se deja secar la pieza. Una vez que la pieza se secd, se
desmolda y se envia a los hornos para su posterior decoracion y procesamiento final
de corresponder, del mismo modo en que pueden ser decorados los patos y fuentes.

Cabe mencionar que la empresa cuenta con *** lineas de coladg *** *&* Hkw sk ks ws

sk

Existe también en la planta un proceso de inyeccién que se efectlia en unas
maguinas inyectoras especiales gque, de modo similar a las inyectoras de plastico,
inyectan la barbotina en unos moldes especiales dispuestos especificamente gue son
porosos y permiten por medio de vacio, la extraccidn del agua sobrante, dejando la
pieza practicamente terminada sin necesidad de retogues, ahorrando una importante

cantidad de tiempos de produccién y mejorando la calidad de las terminaciones.

En ofro orden de cosas, el proceso de decorado es llevado adelante en una
sala especialmente preparada para tal fin en donde se produce la aplicacién de calcos
con los disefios elegidos para cada linea, y su posterior transporte a aiguno de los ***
hornos de decorado

* Esta operacitn de vittificado es.conocida también dentro de la jerga como esmaltado. Se menciona agui puas puede
confundirse con la operacién de decorado con esmaltes, a la que también se ia puede denominar esmaitado. A fin de
no producir confusiones, a esta operacion se la denominara vitrificado vy a la posterior de decoracién se la denominara
eventualmente como esmaltado.

4
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Finalmente, y en cuanto a los datos de Produccion suministrados
oportunamente en el expediente en el Cuadro N° 3, la empresa no contaba con la

totalidad de la documentacion necesaria para verificar esta variable.

2.2. Capacidad de produccidn.

N

=
N

En cuanto a los datos de Capacidad de Produccidn suministrados
oportunamente en el expediente en el Cuadro N° 5, la empresa no contaba con la

totalidad de la documentacidén necesaria para verificar esta variable.

2.3. Ventas y precios al mercado interno.

La verificacion de las ventas al mercado interno de vajillas y los ingresos
medios por ventas de vajillas, se realizé sobre la base de los Listados analiticos de
ventas, la documentacion emitida por la empresa (facturas, notas de crédito, notas de
débito) vy los papeles de trabajo utilizados para la respuesta al “Cuestionario para el
Productor” de la CNCE conteniendo principalmente la conversion de la unidad de

medida a kilogramos.

En primer lugar se confrontaron los datos totales incluidos en los listados
analiticos de ventas y en los papeles de trabajo con lo informado oportunamente por la
empresa. Con posterioridad se constataron dichos soportes con la documentacion
emitida por la firma (facturas, notas de crédito y notas de débito) en los meses de
diciembre de 2012, septiembre de 2013 y junio de 2014.

De la verificacidon practicada surgieron diferencias de escasa significatividad

con lo informado oportunamente por la empresa.

Durante la verificacién el representante de la empresa hizo entrega del precio
actualizado para el pericdo enero — diciembre de 2014, segun lo solicitado
oportunamente por el Directorio del Organismo. Con soportes similares a los
descriptos previamente los técnicos de la CNCE constataron dicho importe.

2.4 Exportaciones.

Durante la verificacidbn no fueron suministrados los elementos totales para
proceder a constatar dicha variable.
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2.5. Existencias.

Durante la verificacion no fueron suministrados los elementos totales para

proceder a constatar dicha variable.

SN
e
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La verificacion del personal ocupado y la masa salarial de produccion
{(corresponde a la mano de obra directa e indirecta) se realizo en base a las
declaraciones juradas presentadas al Sistema de Prevision Social y los papeles de
trabajo utilizados por la firma para la confeccion de la respuesta al “Cuestionario para
el Productor” de la CNCE.

De la verificacién practicada no  surgieron diferencias con lo informado

oportunamente por la empresa.

2.7. Costos unitarios y totales.

La verificacion de la estructura de costos unitaria general y los costos totales
de vajillas se realizd sobre los papeles de trabajo utilizados por la firma para la
confeccion de la respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE, las

registraciones contables y las facturas de los proveedores de las materias primas.

Los papeles de trabajo contenian, entre otros datos, el detalle de consumos de
ilas materias primas nacionales (cuarzo, arcillas, caclin y demas minerales) y su
valorizacién. Asi, las referidas valorizaciones fueron confrontadas con las

correspondientes facturas de proveedores.

Ademas contenian la mano de obra directa e indirecta de cada uno de los

procesos productivos y la asignacion de los distintos costos compartidos.

Los valores totales de costos compartidos fueron confrontados contra ias

distintas registraciones coniables de la empresa.

De la verificacién practicada no surgieron diferencias con lo informado

oportunamente por la firma.

Por ultimo, durante la verificaciéon fue suministrada la esfructura de cosios
unitaria actualizada al periodo enero — diciembre de 2014 solicitada oportunamente
por el Directorio del Organismo. Dicha informacién fue verificada con soportes

similares & los descriptos.
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3. Shiitesis v conclusiones.

De la verificacién practicada se concluye que la informacion suministrada por
DOLKIN respecto a las ventas y precios al mercado interno, personal ocupado y masa
itarios v totales se encuentra respaldada por la documentacion

correspondiente.

Por otra parte, los técnicos de la CNCE constataron el costo y el precio

actualizado para e! periodo enero — diciembre de 2014.

Por Gltimo, no fueron suministrados los elementos totales para proceder a

% constatar las exportaciones y las existencias de vajillas.
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“CONJUNTO DE PIEZAS QUE CONFORMAN LA VAJILLA, PIEZAS SUELTAS DE%"
VAJILLAS Y JUEGOS DE MESA Y DE TE Y DE CAFE Y ACCESORIOS Y DEMAS
ARTICULOS PARA USO DOMESTICO Y/O INSTITUCIONAL, HIGIENE O
TOCADOR DE PORCELANA Y CERAMICA ORIGINARIOS DE LA REPUBLICA

POPULAR CHINA '/»

VERIFICACION A LA EMPRESA FAIART ARGENTINA S.A.°
Expediente: CNCE N° 28/14 (MEyFP N° $01:0127219/2014)

Fecha: 23 de abril de 2015,
- informe: GI-GN/VERIF N° 13/15

Fecha dela Verfﬁcamon;_*""23,,.24;y"_'2'5_de’-fébrero-de_ 2015
[ ' e Dr"'Jafv'ler Baéz wasra ‘8. Mahano Aba

Recibidos ¢ _Ing Amadeo Jese Lambardl -
'Ublcaclon Sl i Capitan-Bermiidez. (Provmc;;a de Santa Fa)

Introduccion.

El presente informe esta dividido en las siguientes secciones:

1. Qbjetivo de la verificacion.
2. Verificacion de la informacién sobre capacidad de produccion, produccién,
\) ' ventas y precios al mercado interno, exportaciones, existencias, personal
ocupado y masa salarial y costos unitarios y totales.

3. Sintesis y conclusiones.

1. Obijetivo de la verificacion,

'El objetivo de la verificacion fue constatar que la informacién brindada por la
empresa FAIART en su respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE y en
presentaciones posteriores, para el periodo enero de 2011 — agosto de 2014,
estuviera respaldada por la documentacion correspondiente asi como, de considerario
necesario, obtener mas informacion y solicitar mas detalles relacionados con dicha

informacion.

" El presente informe contiene asteriscos gue corresponden a informacién de caracter confidencial.
En adelante, vajillas,

% En este informe, la denominacién completa de la sociedad se consigna sélo la primera vez que se la nombra.
1
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2. Verificacién _de la informacién sobre produccién, capacidad dé\ " "iz"“}”{
produccién, ventas y precios al mercado interno, exportacionesi’: fﬁ;,;"

e

existencias, personal ocupado y masa salarial v cosios unitarios y
totales.

21 Produccian
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Previo a la verificacién de la informacién sobre los niveles de produccién
informados por la empresa, se procedido a efectuar una recorrida por las instalaciones

a fin de verificar visualmente su estructura productiva.

Se trata de una empresa que fue adquirida aproximadamente en el afio 1995
por un grupo de origen portugués, que ocupa un predio de aproximadamente ***
hectareas, en donde se lleva adetante la produccion en una nave de
aproximadamente ***,*** m~.

Se observd una planta con gran cantidad de equipamiento automatizado y
semi automatizado, que se viene manteniendo en muy buenas condiciones de
funcionamiento, en donde la materia prima en brute (arcillas, caolin, cuarzo y
feldespato) es almacenada en galpones donde se mezclan y procesan en tres estados
de agregacion diferentes, los que se diferencian en principio por la cantidad de agua

contenida en {a mezcla.

En efecto, una vez que las materias primas son molidas en molinos himedos,
el resultado es una “lechada” de molienda resultado de la mezcla de componentes que
se formulan en diferentes combinaciones segun indica la férmula que se considera,
entre los cuatro ya mencionados, que se envia a unas piletas subterréaneas para su

uniformizacion y para mantener los polvos en suspension.

Antes de ser almacenado en esas piletas, el producto (denominado barbotina)
es tamizado en filtros separadores de metales (principalmente el hierro, muy
perjudicial a la hora de producir porcelanas) y ofros materiales considerados
contaminantes. Desde estas piletas es enviado a distintos lugares de la planta segun
sus necesidades.

Se observaron durante la recorrida tres modos principales de produccion de
vajillas: por prensado, por inyeccién y colado (se considera a la inyeccién como un
colado a presion}, y por torneado. Cada uno de ios procesos, requiere que el matetial
se encuentre con diferentes grados de humedad: en estado de polvo plastico (***% de

humedad) para el prensado, en estado pastoso (***% aprox.) para el torneado, y como

2
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barbotina (***% de humedad aproximadamente) para el caso de la inyeccién o el

colado.

Ademas, durante la recorrida se pudo observar que la fabrica esta conformada

por grandes superficies en las cuales se encuentran distribuidas una cierta cantidad

o
A_—

Blas o lineas

funciona de modo independiente de. las otras y, en general, todas estan compuestas

por maquinas (u operaciones) semejantes.

En efecto, para producir los platos por prensado, se envia directamente el
polvo con-bajo contenido de humedad a las prensas que dan la forma final a los platos
y otras piezas de forma semejante aunque no necesariamente de revolucion (por
ejemplo fuentes). Luego de este proceso pasan por un secadero y de ahi
directamente al horno de bizcochado en espera de la vitrificacion seguln se a la
necesidad del caso. Este proceso tiene la ventaja de proporcionar gran estabilidad

dimensional y uniformidad de material y tensional a las piezas que se traten.

En el mismo orden de cosas, para producir platos o fuentes de revolucién, que
se egjecuta en tornos especiales, la barbotina es enviada previamente a unos filtros
para su secado y uniformizacidn en depositos especialmente dispuestos para fal fin.
Culminado este proceso, la pasta asi estabilizada es enviada a un proceso de
amasado y des aireado en maquinas extrusoras de las que se obtiene una serie de
barras cilindricas (“chorizos”) de un cierto didametro adecuado para las piezas que se
desee producir (seguin el didmetro de la pieza sera el didmetro del cilindro).

Los cilindros (que son de diferente diametro seglin se trate de discos para
platos o fuentes de distinto tamafio) van siendo cortados en forma de discos planos y
posicionados, segun su tamafio y requerimientos de produccion, en los tornos que le
daran la forma final, aunque rustica. La terminacion, previa al horneado, se le da a las
piezas de revolucion en unos puestos denominados justamente ‘“terminacion’,
ubicados en la misma “isla’ que pueden ser, seglin el caso, semiautomaticos o
manuales, en donde los operarios retocan las piezas a fin de darles el formato final sin
rebabas ni deformaciones, pudiendo tener cada isla uno o mas puestos de retoques

segun sean los requerimientos del balanceo de lineas.

Luego de esta operacién las piezas son ubicadas en secaderos que producen
un primer secado para luego producir el bizcochado en alguno de los hornos
dispuestos para tal fin. Esta Ultima operacion (el bizcochado) implica un aporte de

calor gue le confiere dureza estructural al material que luego es, de esta manera,

3
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almacenado en un sector especial en espera de ser esmaltados e incluso decorac;"‘cj\
con una capa de recubrimiento en puestos especiales para tal fin. Cuande se requiere
un determinado pedido entonces, los operarios retiran de este deposito intermedio los
materiales y los ilevan a la zona de esmaltado en donde se recubren con un esmalte,
y se disponen en carros a fin de ser enviados a alguno de ios hornos de vitrificade con

I
—’

5=

que cuenta la empresa.

Asimismo, el proceso de colado, implica justamente colar la barbotina (liquida)
dentro de los moides de las piezas de forma irregular (como ser moldes de teteras,
cafeteras, jarritos, lecheras, algun tipo de salseras o recipientes etc.) para, luego de
darles un tiempo de secado (durante el cual se regula el espesor de la pieza por
absorcion de agua por parte del molde), se vuelca el excedente de barbotina y se deja
secar la pieza. Una vez que la pieza se secd, se desmolda y se envia a los hornos
para su posterior bizcochado y decoraciéon como procesamiento final de corresponder,
del mismo modo en que pueden ser decorados los patos y fuentes. Cabe mencionar
que la empresa cuenta con una importante cantidad de equipamiento para efectuar
esta operacién Rk kdk **-.;T ik Rik KRR BER Rk k&% ERE khE *** en donde los operanos van

cargando de barbotina los moldes por medio de unas lineas dispuestas a tal fin.

Existe también en la planta un proceso de inyeccién que se efectiia en unas
maquinas inyectoras especiales que, de modo similar a las inyectoras de plastico,
inyectan la barbotina en unos moldes especiales dispuestos especificamente que son
porosos y permiten por medio de vacio, la extraccién del agua sobrante, dejando la
pieza practicamente terminada sin necesidad de retogues, ahorrando una importante

cantidad de tiempos de produccion y mejorando la calidad de las terminaciones.

El proceso de bizcochado y particularmente el de vitrificado, son comunes a
todos los componentes de la produccion, es decir, todos los productos pasan por esas
operaciones, incluso los que se obtienen por colado y por moldeo, prensado o

torneado.

En otro orden de cosas, el proceso de decorado es llevado adelante en una
sala especialmente preparada para tal fin en donde se produce ia aplicacion de calcos
con los disefios elegidos para cada linea, y su posterior transporte a alguno de los dos

hornos de decorado.

Finalmente, y en cuanto a los datos de Producciébn suministrados
oportunamente en el expediente en el Cuadro N° 3, se pudo verificar contrastando los

registros digitales con los registros de los partes diarios (las llamadag “* *** wxe sxiam

4
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ademas de varios informes a la Direccidn (denominacdos @ #s ik sk do sk wik sekkrs)
que se habia incluido erréneamente dentro de las cantidades informadas el materiai
de rotura. Por esta razon, de los registros mencionados se obtuvieron los valores

correctos para las cantidades producidas, los gue se reflejan a continuacién:

L\J'

P
Ry

Tabla N* T.- Produccion

Afio 2008 2009 2010

Mes kg kg kg

ene 100.157,92 45.485,00 70.772,23

feb 34.248,59 44.938,00 35.706,03

mar 80.773,74 73.085,00 106.084,40

abr 96.599,25 78.230,00 100.702,87

may 109.148,15 71.099,00 89.498,82

jun 92.309,44 85.825,00 102.177,61

jul 91.836,10 93.841,00 104.213,83

ago 83.977,93 86.506,00 121.750,92

sep 93.906,65 92.043,00 124.471,87

oct 76.441,04 80.426,00 118.375,70

nov 74.289,36 86.153,00 116.135,77

dic 93.080,89 90.972,00 122.176,48

total 1.026.768,07 | 928.603,00 | 1.212.0656,52

" Tabla N°® 1.- Produccion (continuacion)
Afo 2011 2012 2013 201.4
{Parcial)

Mes kg kg kg kg
ene 64.052,06 104.133,70 71.307,26 85.029,00
feb 77.050,40 35.924,47 53.165,33 79.310,03
mar 108.486,71 117.101,43 97.822,70 118.929,94
abr 107.414,09 87.027,10 111.642,45 120.880,32
may 129.554,96 121.540,31 11%8.366,82 113.797,25
jun 130.751,24 106.430,65 94.850,34 102.272,42
jul 119.691,35 112.074,43 108.734,19 110.800,43
ago 125.794,37 106.519,43 112.167,38 109.091,05
sep 127.179,50 116.581,64 122.697,90
oct 106.248,66 126.172,51 126.601,64
nov 133.921,71 123.714,95 129.554,75
dic 113.664,08 117.753,60 126.323,58
total 1.343.809,13 | 1.274.974,22 | 1.274.334,32 | 845.900,12
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2.2. Capacidad de produccion.

Para el calculo de esta variable, la empresa cuenta con dos hornos que se

consideran en la operacion de vitrificado de la porcelana como el cuello de botella de

la produccién. Uno de los hornos se encuentra fuera de operacion®, sin embargo se

funcionamiento en un plazo relativamente corto.

Cada uno de los hornos permite un ciclo de trabajo que, por su construccion,
es diferente segln sea el horno gue se considere. Si bien los dos hornos son de tipo
tunel {continuos), el gue se encuentra detenido es de una concepcion mas antigua, lo
que hace que tenga una capacidad de produccién menor con un volumen mas o

menos semejante disponible para horneado.

Asi, el horno mas moderno permite un ritmo de produccién de *** minutos por
cada zorra® como maximo con una carga por cada una de *** piezas, mientras que el
horno mas antiguo es mas lento con un ritmo de ** minutos por cada zorra y un
volumen de carga de *** piezas por cada una. El ritmo de produccién en el horno més
moderno, se tomo del tedrico informado por el fabricante, por lo que se lo afectd de un
factor ***,*** (*** % de eficiencia), mientras que el valor de *** minutos por zorra del

horno mas antiguo se tomé de los registros histéricos de produccién para ese horno.

Si la empresa trabaja durante 30 dias al mes y 12 meses por afio, se obtiene:

60 min/hora x 24 hs/dia x 30 dias/mes x 12 mes/afio X *** piezas/zorra x 0,93

Cor = *** minutos/zorra
Cp1 = 4.767 .552 piezas/afio
Y ademas,
C o= 60 minhora x 24 hs/dia x 30 dias/mes x 12 rnes/afio x *** piezas/zorra
p2 =

*** minutos/zorra

Cp2 = 4.017.600 piezas/afio
Este calculo arroja una produccion anual en unidades de
Cp = Cp1 + sz

Y finalmente:

4
La razdn esgrimida por los responsables de la plata como originaria de esta decisién, fue que es antieconémico
onario en funcionamiento debido a la importants baja en la demanda actual.,
Las zorras son los carros en los que ingresa el material a cocinarse al homo continuo.

6
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Cp = 8.785.152 piezas/afo

Y teniendo en cuenta un peso promedio ponderado de 355 gramos/ pieza, se

obtiene finalmente una capacidad de produccién

Cp =3.118.728,96 kg/afio

{ m@

N

Este valor, redondeado hacia abajo, coincide con el de 3.000.000 kg/afio
informado oportunamente por la empresa en el cuadro N°5 de su respuesta al
Cuestionario para el Productor, por lo que no surgieron diferencias con lo informado

oportunamente.

Cabe resaltar, finalmente, que los vaiores de capacidad de produccion de los
periodos parciales ene-ago de 2013 y de 2014 resuitan de un prorrateo lineal de la
capacidad de produccién anual de 8 meses a 12, es decir de 2.000.000 piezas. Se
hace notar que se trata del mismo valor para ambos periodos parciales puesio que la
empresa no registrd variaciones sensibles en su infraestructura que pudieren influir en

esa variable.

2.3. Ventas vy precios al mercado interno.

La verificacion de las ventas al mercado intero de vajillas y los ingresos
medios por ventas de vajillas, se realizé sobre la base de los listados analiticos de
ventas, la documentacion emitida por la empresa (facturas, notas de crédito, notas de
debito) vy los papeles de trabajo utilizados para la respuesta al “Cuestionario para el
Productor” de la CNCE.

En primer lugar se confrontaron los datos totales incluidos en los listados
analiticos de ventas y en los papeles de trabajo con lo informado oportunamente por la
empresa, destacandose que la firma habia utilizado un Gnico factor de conversion para
todo el periodo analizado. Por dicha razon se procedid a relevar el factor de
conversion en forma anual, el cual sera aplicado a las unidades vendidas en cada
periodo.

Con posterioridad se constataron dichos sopories con la documentacion
emitida por la firma (facturas, notas de crédito y notas de débito) en los meses de
noviembre de 2011, abril de 2012, julio de 2013 y julio de 2014. De la revisién de los

soportes documentales surgieron diferencias en cuanto a los importes informados.
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A continuacién se detallan los kilogramos y valores recalculados.

Tabla N? 2: Ventas al mercado interno

)

S

A

=

Kilogramos Ingreso medio
Vendidos Importes totales por ventas
2011 1.258.383 31.492.241 25,02
2012 1.250.994 39.571.750 31,63
2013 1.316.116 52.963.124 40,24
Enero = fgosto 808.610 40.931.086 50,62

Durante la verificacién el representante de la empresa hizo entrega del precio
actualizado para el periodo diciembre de 2014, segun lo solicitado oportunamente por
el Directorio del Organismo. Con soportes similares a los descriptos previamente los
técnicos de la CNCE constataron dicho importe.

2.4. Exportaciones.

La verificacion de las exporiaciones de vajillas en kilogramos se realizaron en

base a las facturas tipo E y a los despachos de exportacién involucrados.

De la verificacién practicada no surgieron diferencias con lo informado

oportunamente por la empresa.

2.5. Existencias.

Debido a las diferencias detectadas en los volimenes de produccién y de
ventas, los técnicos de la CNCE procedieron a relevar las existencias de vajillas en
kilogramos a diciembre de 2013 mediante el Libro Inventario y Balances y los papeles
de trabajo. Con el volumen relevado y con los datos verificados de produccidn, ventas
al mercado interno y exportaciones se procedié a calcular las existencias de vajillas

por diferencia de inventario para los demas periodos.
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A continuacién se exponen las existencias de vajillas en kilogramos.

Tabla N° 3: Existencias en kilogramos.

Iz

)

P
'\_,/‘

N

Existencias en kilogramos
2010 633.318
2014 675 428
2012 686.719
2013 £39.514
Enero - Agosto 2014 674.441

2.6. Personal ocupado v masa salarial.

La verificacion del personal ocupado y la masa salarial se realizé en base a las
declaraciones juradas presentadas al Sistema de Prevision Social, las registraciones
contables y los papeles de trabajo utilizados por la firma para la confeccion de la

respuesta al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE.

De la revision de los soportes documentales surgié que tanto el personal
ocupado como la masa salarial informada corresponde al total de la dotacion de la
empresa (productivos y no productivos), no surgiendo diferencias con lo informado

oportunamente por la empresa.

Debido a lo expuesto, los técnicos de la CNCE procedieron a relevar, con los
soportes mencionados, el personal ocupado y la masa salarial de produccion para el
periodo 2011 — enero — agosto de 2014.

Tabla N° 4: Personal ocupado v masa salarial de produccion

Cantidad Importe total
2011 142 7.895.221
2012 132 9.428.538
2013 131 12.588.711
Enero - Agosto 2014 131 10.426.702

2.7. Costos unitarios y totales.

La verificaciéon de la estructura de costos unitaria general y los costos totales
de vajillas se realizé sobre los papeles de trabajo utilizados por la firma para la
confeccion de la respuesia al “Cuestionario para el Productor” de la CNCE, las

registraciones contables y las facturas de los proveedores de las materias primas.

Los papeles de trabajo contenian, entre otros datos, el detalle de consumos de

las materias primas nacionales (cuarzo, arcillas, caolin y demas minerales) y su

9
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cuanto a consumos y a algunas valorizaciones de las materias primas, las cuales

fueron observadas mediante facturas de proveedores.

Ademas contenian la mano de obra directa e indirecta de cada uno de los

"”f < = :‘

N

ProcCes0s productivos ¥ 1a asignacion de [0S distintos costos compartidos.

A continuacion se detallan los costos de insumos nacionales e importados, los
otros costos fijos desagregados y el total del costo medic unitario para cada ario, en
version confidencial y publica.

10
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Tabla N° 5: Costos unitarios de vajillas en pesos por kilogramo - Versién confidencial: '

2011 2012 2013 |E-A2014
"l'ﬁS‘H'H‘\'GS‘N‘&Gi’G‘HG!GS ek ok ***’ Rk sk Fokede ***, ek
CaO|In ***’ ek -k-k*’ Rekk ***, e ***, wRE
C uarzo ***’ ke -k-k*, ET **‘k, ek ***’ dedede
Feldespato ***, AR *'k*’ FhR ***, ekl ***‘ ek
AI’CI"a **k’ deRkk ***’ dededke ***, wkk ***} Rk
1
IHSUITIOS Emportados ***, R ***, R ***, Jedek ***’*** J‘
Deﬂoculante ***’*** ***’*** ;
CEO|!n ***’*** ***’*&'* ***’*** *k*,***
(V- ) T0t8| de InsumOS ***, Aeded ***’ sl ***’ kR ***’ wekd
Demas costos variables y fijos
fabrlcaCIén . **-k’ Hokk ***, RuR ***’ e ***, kel
Otros COStOS ***, Hesko . ***, Pk ***, Rk ‘Je*'k, TR
AdmlnlsfratIVOS ***’ Fkd -k**’ Rekde -k**’ MRk ***, R
COmerC'a]eS ***’_ ke g ***’ WhH ***’ Rk *'k*, RkR
COStO Medio Unitario ***, dekdk ***}*** ***,*** ***}***
Tabla N° 5 - continuacion
Porcentaje schre CMU - Versién publica.
2011 2012 2013 |E-A2014
Insumos Nacionales 8,79 8,08 7,91 8,88
Insumos Importados 6,01 6,50 3,51 3,56
{ ) Demas costos variables y fijos
o fabricacion. 59,04 55,83 60,04 59,49
Oftros costos 26,16 29,58 28,54 28,06
Costo Medio Unitario 100,00 100,00 | 100,00 100,00
Tabla N° &
Variacion interanual de los principales rubros - Versién
publica.
2011 2012 2013 |E-A2014
Insumos Nacionales 100,00 119,76 | 150,26 187,89
Insumos Importados 100,00 140,83 27,50 110,00
Demas costos variables y fijos
fabricacion. 100,00 0,00 169,86 187,35
Qfros costos 100,00 0,00 182,18 199,43
Costo Medio Unitario 100,00 130,25 | 167,01 185,91

Ao 2011= 100
Los valores totales de costos compartidos fueron confrontados contra las

#
/

distintas registraciones contables de la empresa. De la verificacion practicada no

11
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surgieron diferencias en cuanto a los costos totales con lo informado oportunament

por la firma.

Por uitimo, durante la verificacion los técnicos de la CNCE procedieron a

relevar el costo actualizado a diciembre de 2014 de los insumos nacionales e

e

SN,

importados y la mano de obra directa. A coninuacion se detallan los valores

actualizados.

Tabla N° 7
Rubros relevados actualizados - Versién confidencial
Dic-14
Insumos Nacionales ik Rk
Caolin e
Cuarzo ki
Feldespato R
Arcilla e
Insumos Importados ke R
Defloculante . ek FE
Caalin ***’***
Total de insumos ek ok
Mano de chra directa ek
Tabla N® 8 - continuacion
Variacion interanual - Versidn publica
Afio 2011 =
100
Insumos Nacionales 250,08
Insumos Importados 110,00
Mano de obra directa 207,08

3. Sintesis v conclusiones.

De la verificacion practicada se concluye que la informacién suministrada por
FAIART respecto de las exportaciones, personal ocupado y masa salarial total y los

costos totales se encuentra respaldada por la documentacion correspondiente.

Por otra parte, los técnicos de la CNCE relevaron las existencias al 31 de
diciembre de 2013, el personal de produccion y los costos actualizados a diciembre de

2014 de los insumos y la mano de obra directa.

12
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en ef costo unitario de vaijillas.

Asimismo, surgieron diferencias en los datos de Produccion, por lo que esa

informacién fue reconstruida por el equipo técnico.

F== R

)

Del mismo modo, fue rectificada la Capacidad de Produccion para los periodos
parciales.

Por ultimo, fueron constatados los precios actuaiizados de vaiillas a diciembre
de 2014.

13
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EVOLUCION DE LAS IMPORTACIONES

El presente Anexo se presenta la evolucidén de las importaciones desde enero de

2014 hasta Agosto de 2014 (Uitimos tres meses del periodo investigado) v su

e \%\/

actualizacion hasia Marzo de 2015.

En el Cuadro A.lll.1 se presentan las importaciones de Vajillas, originarias de

CHINA.

En el Grafico Alll.1 se presenta graficada la evolucién mensual de dichas

importaciones.

En el Cuadro A.lll.2 se presentan las importaciones de Vajillas originarias de

CHINA desagregadas por los principales importadores’.

" Los 14 importadores presentadores representaron el 83% del acumulado comrespondiente al periodo 2014 - Marzo
2015.

ANEXO Il - EVOLUCION. ..
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Cuadro N° Alll.1:
Importaciones de Vajillas

En kilogramos

Periodo

ORIGEN INVESTIGADO: CHINA

VAJILLAS

Sep-14 47 161
Oct-14 59.900
Nov-14 35.708
Dic-14 28.023
Ene-15 50.321
Feb-15 52.504
Mar-15 8.131
i Var. Ene - Mar 2015 / Ene - Mar 2014 | 0,3%}

Nota 1: El periodo sombreado corresponde a periodo investigado.
Nota 2: Apertura de Investigacion - Resolucién N° 702/14, publicada en el Boletin Oficial el 25/09/14.

Fuente: CNCE, en base a DGA e informacion obrante en el expediente de referencia.

;
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MEMORANDUM GI-GN/178/1

FECHA: 3 de junio de 2015

A: Lic. Ramiro BERTONI,
Lic. Alejandro BARRIOS
Lic. Ramiro MANZANAL,

Clc Ab. Federico LAVOPA
C/c Lic. Maria José CORTES CONDE.

) DE: Gerencia de Investigaciones.
Gerencia de Normas.
Lic. Carlos BOZZALLA
Ref.: Exp. CNCE N® 20/14 —*Vajillas”.-
. De acuerdo a lo solicitado, se eleva 6l célculo de margen de dafio del
expediente de la referencia que incluye los margenes finales calculados por la DCD,
9
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MARGEN DE DANC DE VAJILLAS (Expte . 29/2014)

2015 - Afie dei Bicentenaria del Congreso de los P
COMISION NACIONAL DE COMERCIC EXTERIOR
EXPEDIENTE CNCE N° 20114
INFORME DE MARGEN DE DANOQ

1)

Para el calculo del margen de dafio de vajillas se consideraron las estructuras de

)

TN
\_/"

2)

3)

8)

9)

costos verificadas de las empresas DOLKIN, FAIART y ANCERS, actualizadas al
mes de enero de 2015".

El costo promedio de vajilla fue ponderado por los kilogramos producidos de
vajillas de porcelana y ceramica.

Los precios no daflados se estimaron en base a una rentapilidad del **% (relacién
precio/costo ***,*) estimada como razonable para el sector por esta CNCE.

Dado que los FOB medios de las importaciones argentinas de origen chino podrian
estar afectadas por la medida antidumping vigente, se presentaron los precios
medios FOB de las exportaciones de China hacia Chile durante el mes de Enero
de 2015. Dichos datos estadisticos se obtuvieron de la base de datos
Pentatransaction.

En lo relativo a los coeficientes de nacionalizacién, se utilizaron los considerados
en la investigacién original (expte. CNCE N°57/2007) correspondientes al nivel de
depdsito del importador.

Ei tipo de cambio considerado fue de $/USS = 8,6 correspondiente al promadio del
mes de enero de 2015,

La informacién de Margen de Dumping corresponde a la elaborada por la
Direccion de Competencia Desleal para su Informe Final Relativo al Examen por
Expiracion, recibido ¢l dia 3 de junio de 2015.

El margen de dafio resultante como ad valorem se obtuvo a través de la siguiente
férmula:

(Precio industria - Precio importado) / (FOB * tipo de cambio)
El margen de dafio como FOB minimo se calculd en base a la siguiente férmula;

((Precio industria - Precio importado) / tipo de cambio) + FOB

10)El margen de dafio como derecho especifico se calculd en base a la siguiente

formula:

{(Precio industria - Precio importado) / tipo de cambio)

! Dichos costos se actualizaron a parir de los siguiente indices: 1PIM nivel general, y los correspondientes a productos
importados y a gas natural, mienfras que la mano de obra directa e indirecta se acfualizé por ef convenio de FOCRA
(FEDERACION OBRERA CERAMISTA DE LA REPUBLICA ARGENTINA).
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